Instruktion for hantering
och anvandning av G/flex
650 Epoxy

Instruktioner fér hantering av epoxi och grundladggande tekniker. Denna
instruktion innehaller instruktioner f6r hur man kan reparera kanoter, kajaker
och batar av plast, trabatar, hushalls- och idrottsartiklar. Instruktionerna
innehaller aven rad for limning av vata ytor samt limning under vatten,
sammanfogning av trd, limning av fastdon och blandning av epoxi.

G/flex 650 Epoxy ar resultatet av flera ars experimenterande for att
utveckla ett segare epoxi som ar latt att anvédnda och som faster ordentligt
pa en mangd material under svara omstandigheter.

G/flex 650 har allt det andra och annu mer. Det ar ett marinklassat lim som
kan blandas korrekt i sma omgangar med de enkla proportionerna 1:1. Det
har férdelen att kunna bearbetas under relativt lang tid och hardar pé relativt
kort tid.

G/flex 650 ar forst och framst ett epoxi med hdg hallfasthet — utformat f6r permanent, vattentét, strukturell sammanfogning.
Dessutom har G/flex en elasticitetsmodul pa 1.03 GPa, vilket ger G/flex en seghet som gor det mdjligt att skapa
sammanfogningar som kan absorbera pafrestningar som utvidgning, sammandragning, stétar och vibrationer.

G/flex faster ordentligt pa svarlimmade I6viradsslag, saval inhemska som tropiska — ek, ipetrad, teak, greenhearttrad,
purplehearttrad och valnétstrad for att nAmna nagra. G/flex faster &ven pa fuktigt trd. Det kan anvandas pa véata ytor och till och
med under vatten nér det appliceras med sarskild teknik.

G/flex &r idealiskt for att sammanfoga en rad andra material, &ven av olika slag — metaller, plaster, glas, murverk/byggnadssten
och glasfiber.

Vi uppmanar dig att lasa dessa instruktioner innan du bdrjar experimentera med G/flex. Vi tror att du ska komma pa manga

omraden dar de sarskilda egenskaperna hos G/flex &r mycket anvandbara. LOTREC AB kan besvara dina fragor och ar
intresserade av att héra om dina projekt och reparationer med G/flex Epoxy.

Hantering av epoxi & grundlaggande tekniker

Sakerhet
* Undvik hudkontakt med bas, hardare eller blandat lim. Anvand vattentéta handskar och lamplig skyddskladsel for att undvika
hudkontak.

e Undvik att fa bas, hardare eller blandat lim i 6gonen. Anvand skyddsglasdgon. Vid égonkontakt, spola med vatten i 15 minuter
och kontakta lakare.

* Undvik att andas in angor. Ombesérj god ventilation. Anvand skyddsmask nar du slipar epoxi, i synnerhet epoxi som inte har
hérdat klart.

* L&s och folj sékerhetsinformationen pa férpackningarna fér bas och hardare.

Hur man bérjar

Avlagsna och kasta den réda inre férseglingen fran bada férpackningarna. Klipp av &nden pa bada sprutorna ungefar 6 mm fran
spetsen.

Innan du blandar epoxi, ta fram de féremal du behdver for att applicera blandningen samt skruvtvingar och utrusning. Undersok
att allt gar att anvanda och férvissa dig om att underarbetet pa alla ytor som ska limmas ar ordentligt gjort.

Blandningsinstruktioner

Blanda lika delar av G/flex 650 bas och hardare i ett litet blandkarl (1). Anvand en blandpinne for att noggrant blanda basen med
hardaren, var aven noga med att komma &t i kanter och botten av kéarlet (2). Sma mangder kan blandas pa en palett av plast
eller papper.
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Nar bas och hardare blandats har man ca 45 minuter pa sig vid 22°C att applicera blandningen innan den bérjar gelatisera, och
man har upp till 75 minuter pa sig att montera och sammanfoga delar efter det att blandningen stroks pa. Vid 22°C kommer
limblandningen att stelna pa 3—4 timmar och kunna bearbetas efter 7-10 timmar. Da kan limmet slipas, skruvtvingar tas bort och
fogar belastas mattligt. Avvakta 24 timmar innan fogarna utsatts fér hdg belastning.

G/flex 650 Epoxy hardar snabbare vid hégre temperaturer och langsammare vid lagre temperaturer. Nar man vill att det ska
harda snabbare kan man varma ytan och pa sa satt forkorta hérdningstiden vasentligt. Hardningstiden reduceras med hélften
for varje 10°C temperaturdkning.

G/flex 650 héardar i temperaturer &nda ner till 5°C, men da mycket langsamt. Nar man anvénder 650 vid lagre temperaturer ar
det en god idé att varma bas och hardare till rumstemperatur for lattare f6rdelning och blandning.

Epoxi som hérdar genererar varme. Tjocka lager 650 hardar vanligen lite snabbare ar tunna lager, eftersom varmen ar mer
koncentrerad i tjocka lager och skingras i tunnare lager.

Rengoring

Avlagsna ohardad epoxi fran hud och klader med den medfdljande rengdéringsservetten och tvatta darefter med tval och vatten.
Avlagsna overflodig epoxi fran arbetsytorna med den platta &nden av en rérpinne eller med pappersdukar. Avlagsna rester med
en rengdringsservett, citrusbaserat rengdéringsmedel, aceton eller lackthinner.

Forbehandling av ytan
For basta vidhaftning bér limytorna vara:

RENA — Avlagsna I6sa, krithaltiga eller flagande belaggningar och féroreningar som fett, olja, vax och svampangrepp. Rengér
férorenade ytor med ett lampligt I6sningsmedel och slata vita pappersdukar. Torka av ytan med en ren, torr pappersduk innan
I6sningsmedlet torkar. Anvand inte tvattade trasor for att stryka pa eller ta bort I16sningsmedel, eftersom de kan férorena ytan
med rester av mjukgdrare for textilier.

SLIPADE — Slipa slata och icke-pordsa ytor med 80-slippapper for att fa en bra textur fér epoxin att kila fast i. Borsta bort
sliprester.

TORRA — Aven om G/flex 650 Epoxy kan anvéndas for att sammanfoga fuktiga och véata ytor (se Limning av véta ytor och ytor
under vatten pa motstaende sida) far man den basta vidhaftningen nér man limmar p4 torra ytor.

Tillaggsbehandling av ytan

Metaller
Slipa eller sandblastra ytan for att fa fram ren metall.
Rengdr omradet med aceton eller lackthinner och vita pappersdukar. Lat ytan torka helt.

Slipa genom vat epoxi — Applicera ett tunt lager G/flex 650 Epoxy och skrubba omedelbart metallytorna genom det vata
epoxilagret med en fin tradborste eller slippapper.

Vidhaftning mot aluminium kan enklast férbattras genom férbehandling med Aluminium Etch (etsande primer) innan man
applicerar epoxin. Aluminium kan med gott resultat férbehandlas med “slipa genom vat epoxi’-metoden om man inte far tag pa
etsande primer for aluminium.

Plaster

Slipa ABS-, PVC- och polykarbonatplaster med 80-slippapper for att fa en battre fastyta.

Vissa plaster, som HDPE och LDPE (hégdensitets- och lagdensitetspolyeten), ar bra att flambehandla. Torka forst av fastytan
med ett I6sningsmedel for att ta bort féroreningar och torka av med en ren pappersduk.

FLAMBEHANDLING — For l1agan fran en propanskarbrannare snabbt éver ytan. Lat lagan snudda vid ytan, men forflytta den
ca 30-40 cm per sekund. Inga synliga férandringar &ger rum, men lagan oxiderar ytan och férbattrar dramatiskt vidhaftningen av
lim och 6vrigt som appliceras.

Aven om flambehandling férbéttrar vidhaftningen pa de flesta plaster verkar den géra mest nytta pa polyeten. Om du ar osaker
nar det galler vilket plastmaterial du har s& skadar det inte att flambehandla.

Loévtrad, daribland tropiska tradslag
Limning av torrt trd (6-12 % fukthalt) ar bast for att uppna lang och palitlig vidhaftning. Slipa ytor som ska sammanfogas med
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80-slippapper i trafibrernas riktning. Rengér oljiga traslag med WEST SYSTEM 850 Solvent. Applicera Iésningsmedlet med
vita pappersdukar. Torka av ytan med en ren, torr pappersduk innan I6sningsmedlet torkar. Anvand inte tvattade trasor for att
applicera eller ta bort I6sningsmedel.

Draghallfasthetstest har visat att G/flex 650 Epoxy, med réatt férbehandling av ytan, var i narheten av hallfastheten hos
tréfibrerna i alla de traslag som testades.

Forbehandling av ytor pa olika slags torra material

Material

Forbehandling av ytan

Tillaggsbehandling av ytan

Glasfiberlaminat

Anvand Aluminium Etch

Aluminium .
(etsande primer)

Stal Stalborsta genom vat epoxi
Galvaniserat stal Stalborsta genom vat epoxi
Koppar Stalborsta genom vat epoxi
Brons Vid behov: Stélborsta genom vét epoxi
Bly Avlagsna mjukt och 16st Stalborsta genom vat epoxi

ABS material fran ytan. Flambehandla eventuellt

PVC Avlagsna foéroreningar med Flambehandla eventuellt

Polykarbonat (Lexan™)

HDPE- och LDPE-plast

[dsningsmedel.
Slipa med mellangrovt

Flambehandla eventuellt

Flambehandla

. slippapper. Torka av med 70 %
Ipetrad .
isopropylalkohol
Teak Torka av med I6sningsmedel
Ek
Valndtstrad
Purplehearttrad
Greenhearttrad

Sammanfogning

Applicera epoxyblandningen pa de val forbehandlade ytorna som ska sammanfogas och sammanfoga dem i ratt position innan
epoxin borjar gelatisera—efter ca 75 minuter vid 22°C. Anvand precis s& mycket tryck som behdvs for att pressa ur en liten
mangd epoxi ur fogen. Om man lamnar lite lim i fogen gér det sammanfogningen starkare. Lat epoxin harda ordentligt innan
fogen belastas.

GOr epoxyn tjockare med WEST SYSTEM 406 Adhesive Filler (fylinadsmedel), som féljer med i férpackningen, for att kunna fylla
ut ojamnheter nar man limmar ihop ojamna ytor eller for att fylla halrum i sammanfogningar.

Anvand en limspridare (eventuellt tandad) till att férdela G/flex 650 Epoxy dver storre ytor innan sammanfogning. Anvand en
piprensare eller spruta for att applicera lim pa ytor som ar svara att komma at, till exempel sprickor och hal for fastdon och vid
limning av beslag.

Halkélsfogar

Nar man sammanfogar delar vinkelratt, eller nastan vinkelratt, kan man géra halkalsfogar for att géra limfogen avsevart mycket
starkare genom att den limmade ytan 6kar. Gor halkalsfogar genom att applicera en strang G/flex 650 Epoxy, fortjockad med
det medféljande fylinadsmedlet till majonnéskonsistens, langs fogen. Forma epoxistrangen konkav genom att anvanda den
runda &nden av en rérpinne (3). Ta bort dverflédig epoxy med den fasade &nden av rérpinnen innan epoxin gelatiserar (4).

Forstarkning med glasfiber

Glasfibervav och glasfibertejp (135-280 g/m2) kan anvandas tillsammans med G/flex 650 Epoxi ndr man énskar forstarkning
med hjalp av fibrer for att 6ka styvheten eller géra féremalet mer slitstarkt eller for att lappa en skadad yta.

Skar ut en glasfiberbit som passar omradet. Om kraftigare férstarkning énskas, anvand hellre flera tunna lager an ett tjockt
lager. Forbered ytan pa ratt satt innan glasfibern laggs pa.
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Bestryk underlaget med 650. L&gg glasfibern i ratt position pa det fuktiga limmet. Bred ut blandat lim p& glasfibern med hjalp av
en limspridare (5). Nar glasfibern och underlaget har mattats, anvand limspridaren till att jAmna ut och ta bort éverflédig epoxi
(6). Upprepa proceduren med flera lager.

Spackling (uppbyggnad)

Anvand WEST SYSTEM 407 Low-Density Filler for att tjocka G/flex 650 Epoxi da det ska anvandas till spackling. Denna
blandning fungerar aven for 1att sammanfogning, uppbyggnad och formgivning. Ju mer 407 fylinadsmedel du tillfér, desto lattare
blir det att slipa. Anvand en rérpinne eller spridare fér applicering och lagg pa aningen tjockare lager an ytan du vill uppna. Slipa
till ratt form/struktur nar epoxin hardat. Férsegla med outspadd epoxi innan malning.

Overstrykning och ytterligare éverstrykning

G/flex 650 Epoxy kan anvandas som belaggning for att hdlla ute fukt. Den har en blandad viskositet liknande honung, men den
har goda utflytningsegenskaper nér den appliceras med pensel. Anvand en styv pensel (klipp av penselspréten pa en vanlig
malarpensel till halva langden) eller applicera med en otandad limspridare for basta resultat. P& horisontala ytor kan en fint
tandad limspridare anvandas for att applicera ett jamnt lager. Ett eller tva lager ar vanligen tillrackligt med viskositeten i G/flex
650 Epoxy.

Om du limmar eller applicerar flera lager epoxi, stryk da pa nasta lager medan det féregaende lagret fortfarande ar klibbigt —
vanligen 2-3 timmar efter pastrykning vid 22°C. Nar G/flex hardat kan det lackas, malas eller aterigen 6verstrykas eller limmas
med epoxi. Tvéatta hardad G/flex med vatten och slipa ytorna sa att de far en matt finish vilket ger en struktur med bra faste.

WEST SYSTEM® epoxy

G/flex 650 Epoxy ar det senaste i raden av epoxiprodukter fran WEST SYSTEM. Medan G/flex har egenskaper och
anvandningsomraden som skiljer sig fran epoxier baserade pd WEST SYSTEM 105-bas, haller de samma hdga standard nér det
galler prestanda och palitlighet.

Under 40 ar har palitlighet varit kAnneméarket fér WEST SYSTEM. Vi héller oss till den hégsta standarden i frAga om kvalitet nér
det galler recept och tillverkningsmetoder, alltifran rdmaterial till testning och certifiering av fardiga baser och hardare. Detta
innebdr att varje ratt blandad sats av WEST SYSTEM bas och hérdare, daribland G/flex bas och hardare, kommer att fungera
som det ar ska, varje gang. Detta engagemang nér det géller kvalitet har resulterat i ISO 9001:2008 certifiering. WEST SYSTEM
ar den palitliga 16sningen for dig.

Enastaende kundservice

WEST SYSTEM erbjuder dig nagot som &r lika palitligt som var epoxi — kunskap. Vare sig ditt projekt ar stort eller litet kommer
WEST SYSTEM tekniska hjalplinje och innehallsrika, instruktiva publikationer att gora ditt byggnads- eller reparationsprojekt
framgangsrikt. WEST SYSTEM &r kdnda for sin enastaende kundservice.

WEST SYSTEM facklitteratur och filmer innehaller detaljerade tillvagagangssatt och instruktioner fér specifika omraden néar det
géller reparation och konstruktion.

WEST SYSTEM webbsida tillhandahaller grundlaggande produktinformation, aterférséaljare och lankar, artiklar och
projektgallerier och sakerhetsinformation. Bestk westsystem.com och westsystem.se.

Man kan fa ytterligare hjélp genom att kontakta den vanliga och kunniga personalen pa hjalplinjen. Ring 08-544 80 909 eller
skicka e-post till westsystem @Ilotrec.se eller ga till var webbsida www.wessex-resins.com.

Eftersom West System Inc.Wessex Resins & Adhesives Ltd. inte kan kontrollera hur deras produkter anvands kan West System inte ge nagra garantier, varken
direkta eller indirekta, daribland inga garantier for séljparhet och lamplighet for tankt &ndamal. West System Inc.Wessex Resins & Adhesives Ltd. ansvarar inte
for oférutsedda handelser eller foljdskador.

West System och G/flex ar registrerade varumarken fér Gougeon Brothers Inc.

©2009 West System Inc.
Gougeon Brothers Inc.
Bay City, M| 48706
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Exempel pa anvandningsomraden

Reparationerna pa denna sida ar bara nagra exempel pa anvandningsomraden for G/flex® 650 Epoxy. Produkter som inte
ingar i reparationssatsen hittas i WEST SYSTEM® Teknisk handbok och produktkatalog som finns att fa via WEST SYSTEM-
aterforsaljare.

Se till att lasa Hantering av epoxi och grundldggande tekniker pa motstdende sida av denna instruktion innan du pabdrjar dessa
reparationer.

Reparation av skarvar pa aluminiumbat
Ta reda pa exakt var lackorna finns genom att satta den torra baten i vatten eller genom att delvis fylla en liten bat med vatten
for att se var den lacker.

Hogtryckstvatta det lackande omradet for att vara séker pa att skrap férsvinner fran nitar och skarvar. Slipa rent med en
stalborste pa en borrmaskin eller en vanlig stalborste for att ytterligare aviagsna smuts. TOm och torka baten.

Blanda en liten sats G/flex 650 Epoxy och for 6ver det i sprutan som finns i reparationssatsen.
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Varm upp de lackande skarvarna med en varmepistol eller en propanskarbrannare. Varmen kommer att avlagsna fukt som finns
kvar i skarvarna i form av anga eller kokande vatten, vilket ar ett bra synbart tecken pa att du haller pa att hetta upp metallen
(7).

Spruta in epoxyn med sprutan eller applicera den med en liten pensel utmed skarven medan metallen &nnu ar varm (8). Epoxyn
kommer att fértunnas nar den kommer i kontakt med den varma metallen och trdnga ner djupt i sprickan. Anvand varmepistolen
for att virma metallen langs skarven nar du applicerar epoxyn i den. Varmen kommer att frigéra luft ur epoxin och paskynda
hardningen.

Pa mycket I6sa och lackande fogar kommer en kombination av nya nitar och epoxy att fungera bast. Nar nitar inte finns att fa
tag pa har lackor tappts till genom att fylla skarven med fortjockad epoxy.

Varm férst metallen och applicera flytande epoxy som det beskrivs ovan. Anvand sedan spackel, limspridare eller spruta till
att pressa in fortjockad G/flex i skarven. Fértjocka epoxyn med 406 Colloidal Silica Adhesive Filler, som finns i satsen, till
majonnaskonsistens. Foérsdk att pressa blandningen genom skarven till andra sidan av skrovet. Fortjockad G/flex kommer att
fylla ut halrum och stanna kvar i skarven tills den hardat.

420 Aluminiumpulver kan tillsattas till den fértjockade epoxiblandningen innan man pressar in den i skarvarna for att géra
reparationen mindre idgonenfallande och for att UV-skydda epoxin.

Torka upp 6verflédig epoxy som inte hardat fran bada sidor med pappersdukar och torrt tunt tyg. L&6sningsmedel kan anvandas
med matta om man ser till att inte tvatta bort epoxin fran skarven eller |6sa upp farg i omradet.

Lat epoxyn harda éver natten innan baten anvands. Du kan ocksd anvanda en varmepistol eller varmelampa for att férkorta
hardningstiden. For varje 6kning av temperaturen med 10°C halveras hardningstiden fér G/flex, med varm inte epoxi som hardar
Over 49°C.

Reparationer av kanoter och kajaker av plastmaterial

Kanoter och kajaker av plast ar ofta tillverkade av plaster som HDPE (hégdensitetspolyeten), ABS och ibland PVC. G/flex faster
pa dessa material om man féljer sarskilda anvisningar nér det galler férbehandling. Se tabellen fér férbehandling av ytor pa
motsatta sidan.

Lagning av sprickor och bristningar

Oppna upp sprickor och bristningar med en ség eller bagfil fér att skapa en liten 6ppning i sprickan. Runda av kanterna av
sprickan med ett vasst verktyg som &nden av ett vasst stdmjarn eller med ett skavstal for att skapa en ca 10-15 mm bred fasad
kant pa bada sidor av sprickan och bada sidor av skrovet (9). Slipa de fasade ytorna for att runda av kanterna och skapa en
gradvis avsmalning med 80-slippapper (10).
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Flambehandla HDPE- och LDPE-plast (htgdensitets- och lagdensitetspolyeten) med en propanbrannare for att oxidera de ytor
som ska repareras. Se Tilldggsbehandling av ytan pa motsatta sidan.

Blanda en lagom sats G/flex 650 Epoxy. Applicera en strang av limmet pa den fasade skarven och éverfyll den en aning.

Té&ck den limfyllda skarven med 50 mm bred cellofantejp och pressa dverskottet av epoxi till andra sidan av fogen. Undvik att
trycka for hart sa att det inte blir for lite epoxi kvar pa den tejpade sidan.

Bred ut limmet pa& andra sidan for att fylla fogen. Lagg till eller ta bort epoxi for att jamna ut omradet.

Lat harda 7—10 timmar innan tejpen tas bort. Anvand ett skrapverktyg eller slippapper for att ta bort h6ga punkter och jamna till
ytan. Méla omrédet med en farg [ampad for plast, till exempel Krylon™ Fusion.

Lagning av sma hal

Kanoter och kajaker slépas ofta dver sand och sten vilket resulterar i slitna kanter och sa smaningom lackor vid féren och
aktern.

Rengor ytan som ska repareras med ett milt I6sningsmedel som isopropylalkohol och pappersdukar. Slipa med 80-slippapper
for att skapa en successiv nivaminskning runt omradet som ska repareras. Flambehandla lagningsytorna pad HDPE- och LDPE-
plaster.

Om den nétta delen har ett hal som &r for stort for att tdcka dver med G/flex 650 Epoxy, ungeféar 5-10 mm tvarsover, tack
baksidan av halet med ett tillfalligt stéd fér epoxin medan den hérdar. Stédet kan utgéras av en tuss plastfolie, en bit
polystyrenskum eller nagot féremal med passande form som tackts med plastfolie. Plastfolien ar sedan latt att ta bort nar epoxin
héardat.

Blanda en lagom sats G/flex 650 Epoxy.

Applicera limmet pa omradet med en rorpinne eller en limspridare. Applicera tillrackligt med epoxi for att fylla i halet och att
fylla upp tunnare ytor sa att de motsvarar den ursprungliga tjockleken. Applicera om nédvandigt mera epoxi medan de tidigare
pastrykningarna fortfarande ar klibbiga.

Lat harda i 7-10 timmar innan du tar bort éverflédig hardad epoxi och formar ytan med ett skavstal, en fil eller med slippapper.
Mala ytan med en farg lampad for plast, till exempel Krylon Fusion™,
Slirskydd / lagning av storre hal

Undvik att néta hal pa kél och andar av kanoter och kajaker genom att satta pa en slittalig glasfiberremsa pa de omraden som
nots. Glasfiber eller Kevlar™ kan &ven anvandas for att lappa stdrre hal (stdrre &n 10 mm).
Rengdr ytan med ett milt Idsningsmedel som isopropylalkohol och pappersdukar. Slipa kélen pa kanoten och nagra centimeter

upp pa kanterna med 80-slippapper (11). Detta omrade utgor ytan for slirskyddet. Flambehandla HDPE- eller LDPE-plaster. Om
du reparerar ett hal, lagg da nagot tillfalligt stéd pa undersidan pa det satt som beskrevs tidigare.
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Skar ut tre eller fyra lager tunn glasfibervéav (135-190 g) att tAcka den slipade ytan med. Skar ut det understa lagret glasfibervav
sd att det passar det slipade/flambehandlade omradet. Skar varje lager nagra centimeter smalare och kortare an det forra. Detta
minskar gradvis tjockleken pa slirskyddet/lagningen sé& att den smiter at och formar sig efter skrovets béjning.

Blanda tillrackligt med G/flex 650 Epoxy for att vata och applicera ett eller tva lager vav.

Applicera ett lager epoxi pa det slipade/behandlade omradet. Lagg det storsta glasfiberstycket pa limmet. Stryk pa mer lim for
att genomfukta glasfibervaven. Vid behov kan varmepistol anvéndas for att vdrma epoxin och genomfukta lattare vid svalare
temperaturer. Anvénd en limspridare for att slata ut glasfibervaven och avlagsna éverflédig epoxi (12).

Gor pa samma satt med den aterstaende glasfibervaven. Lagg varje mindre lager pa mitten av det féregaende. Genomfukta
materialet och anvand sedan en limspridare for att slata ut vaven och avlagsna éverflédig epoxi.

Applicera ett lager lim for att fylla ut och jaAmna till kanterna pa vaven om sa énskas medan lagningen fortfarande ar klibbig.
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Lat harda i 7-10 timmar innan du tar bort eventuella ojamna kanter eller éverflédig hardad epoxi med ett skavstal, en fil eller
slippapper. Mala ytan med en farg lampad for plast, till exempel Krylon Fusion™.

Trakonstruktioner och reparationer

G/flex 650 ar ett utmarkt lim for tra. Det lampar sig sarskilt bra for att limma inhemska harda traslag, till exempel ek, och tropiska
traslag som teak och purplehearttrad. Det finns manga anvandningsomraden for G/flex Epoxy nér det galler att bygga och
reparera batar, inne- och utemdbler, snickerier och inredning.

Se Tilldggsbehandling av ytan och Sammanfogning pa motstaende sida fér grundlaggande information. Har &r nagra ytterligare
forslag for limning av tréd som gor G/flex 655 Epoxy annu mer anvandbart.

Sammanfoga tra

STUMSKARY anvander man sig av for att kantlimma virke fér att skapa bredare brador. Kanterna ar vanligtvis sdgade i 90°
vinkel och laggs intill varandra nar de limmas. Denna typ av sammanfogning anvands bara vid kantlimning av virke och den
rekommenderas inte fér att sammanfoga virke pa langden eller i rat vinkel mot fiberriktningen.

FINGERSKARYV anvénder man sig av fér att sammanfoga tva trastycken pa langden. Andarna pa virket sdgas maskinellt i

en fasvinkel med férhallandet 8:1 till 12:1 (13). Ju stdrre fasvinkel desto stdrre limyta och potentiellt starkare fog. Fingerskarv
anvander man sig ofta av for att ersatta skadade delar av stommar och valv i trabatar byggda pa traditionellt satt. Anvand G/flex
650 ofértjockad om skarvarna passar bra ihop eller fértjocka G/flex 650 med fyllnadsmedel 406 som finns i férpackningen for att
fylla ut halrum i fogen.

13 14
HOLLANDARE &r en byggskarv av trd som man anvander sig av for att reparera skadade delar av travirke. Vi rekommenderar

att man skapar en fasvinkel med férhallandet 8:1 (14) pa vardera &ande av skarvstycket for att fa en tillrackligt stor limyta for en
hallbar konstruktion.

7
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STODPLANKOR anvénds fér att forstarka virke genom att limma ytterligare virke pa en eller tva sidor.

16

Satt dit stodplankor dar delar av konstruktionen murknat (15) eller férsvagats pa grund av att man sagat bort delar av traet for
lodning eller lansning (16). Stddplankor &r lampligt att anvanda nér hansyn inte behdver tas till vikt eller utseende.

18

LAMINERING av tunna skikt av tra ar ett mycket bra séatt att skapa skraddarsytt virke fér ramar, stddplankor, ben, valv, racken
och inredning. Laminerat virke &r starkare och stabilare an virke som formats med anga eller sdg. Limma ihop traskikten genom
att folja anvisningarna for férberedelse och sammanfogning pa motsatta sidan. Anvand en jigg eller en form for att klamma ihop

O



skikten till 6nskad form (17, 18). Jiggarna boér vara tillrackligt starka for att ge ett jAmnt tryck och hindra att materialet fjadrar
tillbaka innan epoxin hardat. 0

Reparation av sprickor och bristningar i tréd och laminat

Paddlar, aror, handtag pa tradgardsverktyg och sportutrustning av tra och laminat kan spricka eller fa bristningar vid normal
anvandning eller felanvandning. Till exempel ishockeyklubbor utsétts for bojbelastning och valdsamma stétar vid kontakt med
pucken, isen och andra hockeyklubbor. Skaften och bladen spracks och knacks ofta, liksom utrustning i manga andra idrotter.
G/flex 650 Epoxy-limmets kraftiga vidhaftning och férmaga att std emot kraftig belastning gor den till ett bra val vid dessa typer
av reparationer.

Sétt i en kil i sprickan/sprickorna for att skapa sa stor limyta som méjligt utan att férvarra skadan. Varm omradet som ska
repareras med en varmepistol eller hartork. Detta minskar epoxins viskositet vid kontakt vilket gér det mojligt att tranga ner
djupare i sprickor. Fixera féremalet i en sadan position att tyngdlagen drar epoxin ner i sprickan.

Blanda en liten omgang G/flex 650 Epoxy. Arbeta ner epoxy i sprickan med rérpinnen eller en liten pensel, eller anvand en 807-
spruta. Anvand ett tunt blad eller en smal pinne till att trycka ner epoxin sa langt ner i sprickan som majligt.

Vanta nagra minuter sa att materialet kan absorbera epoxin innan kilen tas bort och sprickan/sprickorna klams ihop. Lat harda
7-10 timmar innan tvingarna tas bort och éverflddig epoxy slipas bort. Vanta 24 timmar innan féremalet anvands.

Fortjocka om nédvandigt epoxin for att fylla ut halrum eller material som saknas. Ett eller ett par lager tunn glasfibervéav (135-
200 g) kan ocksa sattas dit for att forstarka ytterligare. Se Férstédrkning med glasfiber pa féregédende sida.l

Foérstark andarna pa paddlar och aror av tra

Andarna pa kanot- och kajakpaddlar utsatts fér harda pafrestningar nar de skrapas mot bottnen, stéts mot stenar och annat.
Anvand G/flex 650 Epoxy for att skapa en hallbar kant och skydda &ndarna mot skador.
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Slipa bort lack eller farg fran anden av paddeln for att fa fram rent trd. Anvand slippapper pa en hard slipkloss for att skapa en
latt fasad kant utmed paddelns dnde (19).

Applicera ett rikligt lager G/flex 650 Epoxy pa de slipade ytorna for att vata de frilagda trafibrerna.

20

Blanda en lagom mangd G/flex 650 Epoxy fértjockad med fyllnadsmedlet 406 Collodial Silica till majonnaskonsistens. Applicera
en tjock strédng av den fértjockade blandningen runt kanten av paddelbladet (20). Applicera ytterligare fortjockad epoxi for att
forlanga anden, om sa dnskas, efter det att den férsta pastrykningen har gelatiserat och kan bara upp den ytterligare vikten.

Lat harda i 7-10 timmar. Tvatta med vatten innan anden formas med en fil eller med slippapper. Stryk pa farg eller lack om sa
6nskas.

Sammanfogning av vata ytor och ytor under vatten
Aven om limning av en torr och vl férbehandlad yta &r bast nar det galler att f4 en palitig sammanfogning som haller under en
lang tid ar det mojligt att limma aven fuktiga och vata ytor och aven ytor under vatten.

Slipa av ytor som ska sammanfogas med 80-slippapper. Blanda en lagom sats G/flex fértjockad med fyllnadsmedel 406 till
majonnaskonsistens. Limning av vata ytor kraver ett fértjockat lim som nar det appliceras tranger undan vatten fran repor och
porer pa den yta som ska limmas.

Applicera kraftfullt den fortjockade epoxin pa de ytor som ska limmas med en limspridare eller en styv pensel.

Sammanfoga ytorna och utsatt dem for precis sa mycket tryck som behdvs for att dverskott av epoxi och fukt skall trdnga ut. Lat
harda 7—10 timmar innan skruvtvingar tas bort och 24 timmar innan fogen belastas.
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Limning av fastdon

G/flex 650 Epoxy kan anvéandas vid en rad projekt och reparationer i hemmet och i marina miljéer dar man anvander sig av
gangade fastdon, i synnerhet fastdon som utsétts for stétar och vibrationer. Isattning av skruvar och andra gangade fastdon
med G/flex 650 6kar avsevért belastningskapaciteten. Anvand G/flex 650 Epoxy for att montera nya fastdon och beslag,
reparera skadade skruvhal och ersatta trd som saknas runt fastdon. Nar G/flex hardat kan man slipa, saga, spika och skruva i
det. Sma skruvar, spikar och nubb kan spikas eller skruvas i det utan férborrning. Storre fastdon kan behdva ett férborrat hal.
Experimentera for basta resultat.

Det enklaste sattet ar att fylla férborrade hal (eller skadade skruvhal) (21) med G/flex 650 Epoxy innan skruvarna skruvas fast

(22). Epoxyn kommer att penetrera fibrerna i halet och pd sa sétt effektivt 6ka fastdonets diameter. Detta resulterar i starkare
héllfasthet och eliminerar fukt s att tréet halls torrare. Torrare tra ar starkare an fuktigt tra.

21

For annu stérre hallfasthet och stabilitet kan man borra dverdimensionerade hal som &r 2/3 av fastdonets langd. Vat sedan
halen och fastdonet med epoxi och fyll sedan halen med fértjockad epoxi/fylinadsmedel (23). Anvand fylinadsmedlet 406
Collodial Silica till att fértjocka epoxin till majonnéskonsistens. Montera fastdonen férsiktigt med bara sa mycket kraft som
behdvs for att beslaget ska hallas pa plats tills epoxin hardar.

Limning av ankarbultar

Ett av epoxyns basta anvandningsomraden ar att limma ankarbultar i betong. Principen &r densamma som for tré. Borra ett
Overdimensionerat hél. Fyll halet med epoxi. Placera sedan bulten eller den gangade stangen i halet.

i

24

Det ar en bra idé att satta en mutter pa den gangade stangen sa att mutterns sida ligger en aning 6éver kanten (24). Detta
placerar stangen i mitten av halet och kommer att hjalpa till att reducera belastningen pa epoxyn nér beslaget dras at.

Blanda epoxy

Kvalificerade anvandare kan blanda G/flex 650 Epoxy med WEST SYSTEM 105 Epoxibas-baserade blandningar for att anpassa
seghet, elasticitet, hardningstid, viskositet, hallfasthet och téjbarhet. Epoxiblandningen kommer att besitta egenskaper fran bada
epoxierna, grovt réknat i férhallande till andelen av vardera epoxy i blandningen.

Om man blandar WEST SYSTEM 105/205 med G/flex 650 kommer epoxin att harda snabbare, men viskositeten kommer att
minska och styvheten 6ka i den hardade epoxin jamfért med om man anvander enbart G/flex 650.

For att blanda G/flex 650 Epoxy med 105 Epoxibas-baserade epoxier maste man dosera de lampliga proportionerna mellan bas
och hardare av varje epoxy innan man blandar ihop de tva kombinationerna.
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