Ismerteto a G/flex 655
epoxi ragaszto kezeléséhez
és hasznalatahoz.

Utasitasok az epoxi kezeléséhez valamint az alap technikak
ismertetése. Mintaprojektek mlanyag kenuk és kajakok, fahajok,
sportszerek és haztartasi javitasok elvégzéséhez. Tippek nedves
fellletekhez, ragasztashoz viz alatt, fa kit0ltéséhez, csavarok, zsanérok
beragasztasahoz, valamint epoxy keverékek készitéséhez.

A G/flex 655 epoxi ragaszto évekig tartd kisérletezés eredménye,
egy kdnnyen hasznalhatd, az anyagok széles skalajahoz kivaléan tapado
erés ragasztd, ami rendkivil j6l ellenall a nehéz koérilményeknek.

A G/flex 6855 egy rendkivul er8s epoxi, ami szerkezeti vizalld
ragasztasokhoz lett fejlesztve.

Tovabba a G/flex rugalmassagi modulusa 1.03 GPa, ami képessé teszi a G/flex-et szerkezeti ragasztasok elvégzésére,
valamint arra, hogy elnyelje a tagulas, 6sszehlizodas, razkddas és vibracié okozta megterhelést.

A G/flex ellenalld kotést hoz Iétre a nehezen ragaszthaté keményfaknal, mind a trépusi, mind pedig az 6shonos fajtaknal, ugy
mint: t6lgy, teak, ipe, did, purpleheart, greenheart, hogy csak néhanyat emlitsiink. A G/flex alkalmas nyirkos fa ragasztasahoz
is. Hasznalhato nedves fellleteken, megfeleld technikat alkalmazva akar viz alatt is.

A G/flex idedlis szamtalan anyag ragasztdsahoz, beleértve az egymastdl eltérd anyagokat — fémek, mianyag, tveg, falak és

Uvegszoévet.

Javasoljuk, hogy olvassa el ezeket az utasitasokat és ezutan kisérletezzen a G/flex-szel. Ugy gondoljuk, sok olyan projektet
talal, ahol a G/Flex kilénleges tulajdonséagait idedlisan kihasznalhatja. Mint mindig, technikai csapatunk most is rendelkezésre
all, hogy megvalaszolja kérdéseit és szivesen hall az 6nék projektjeirél, javitasairdl a G/flex Epoxival.

Az epoxy kezelése és alapvet6 technikak

Biztonsag
» Kertllje a bérkontaktust a gyantaval, edzével, vagy a bekevert ragasztoval. Viseljen folyadékallé kesztyit és megfeleld
védGruhazatot, hogy tavol tartsa testétdl az epoxit.

» Kerllje a szemkontaktust a gyantaval, edzével, vagy a bekevert ragasztéval. Viseljen véddszemuveget. Szemmel tértént
érintkezést kdvetben dblitse szemét b vizzel 15 percig, majd keressen fel egy orvost.

» Kertulje a parolgé anyagok belégzését. Biztositson megfelel§ szell6zést. Csiszolasakor viseljen pormaszkot, kilénds tekintettel
a még nem teljesen megszaradt epoxi esetén.

* Olvassa el és kdvesse a taroldedényen lév6 informaciokat, utasitasokat a gyantaval és az edzével kapcsolatosan.

Elso lépések

A kupak végével szurja ki a tubusokat.

Miel6tt 6sszekeverné az epoxit, gydjtsdn 6ssze minden szikséges szerszamot , szoritét és felszerelést a munka elvégzéséhez.
Ellen6rizze, hogy minden alkatrész megfeleléen illeszkedjen, illetve el6 legyen készitve a ragasztashoz.

Keverés és kotés

Adagoljon egyenlé mennyiségli G/flex 655 gyantat és edz6t egy keverdlapra. (1). Hasznalja a keverépalca szdgletes végét,
ezzel keverje el alaposan a két alktotéelemet (2).
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A gyanta és az edz6 6sszekeverése utan korulbelll 45 perce van (22°C fokon), hogy felvigye a keveréket, miel6tt elkezd
gélesedni és korllbelll 75 perce (22°C), hogy 6sszeillessze a ragasztand6 anyagokat. A ragasztokeverék 3—4 6ra alatt
megszarad, megdolgozhato allapotba 7-10 6ra utan kerul. Ezt kdvetéen a ragaszto csiszolhatd, a szoritok levehetdk, az
illesztések pedig mérsékelten terhelhet6k. Varjon 24 érat miel6tt nagy terhelésnek tesz ki a ragasztast.

G/flex 655 epoxi ragaszté magasabb hémérsékleten gyorsabban, mig alacsony h6mérsékleten lassabban két. Amikor gyorsabb
kotést szeretnénk, mérsékelten alkalmazhatunk hét a folyamat megygyorsitasa érdekében. Példaként a kotési id6 felére rovidil
10°C hémérséklet-emelkedés esetén.

A G/flex 655 egészen alacsony (5°C) hdmérsékleten is megkdt, azonban rendkivil lassan. Amikor a 655-6t alacsony
hémérsékleten alkalmazzuk, j6 6tlet lehet a két alkotdt (gyanta és edzd) elbtte szobahdmérsékletre melegiteni, hogy kénnyebb
legyen az adagolés és keverés.

Az epoxi kétése hét termel. Vastagabb réteg a 655-bél tébb hét termel mint a vékony, a vastagabb rétegben pedig
koncentralodik a hé, mig a vékonyabb jobban elvezeti.

A felesleg eltavolitasa illetve tisztitas

Tavolitsa el a meg nem szilardult epoxi-t a bérérél és a ruhazatardl a mellékelt alkoholos parnaval, ezt kévetéen mossa
le szappannal és vizzel. Tavolitsa el a felesleges epoxy-t a munkafellletekrdl a keverépalca egyenes végével, vagy papir
térlbkenddvel. A maradékot pedig tavolitsa el alkoholos kendével, acetonnal, vagy citrus alapu térl6kendével.

A feliiletek alapveto eldkészitése

A legjobb ragasztas érdekében a fellileteknek:

TISZTANAK—T4volitsa el a laza, poros réteges részeket, olajat, zsirt, formalevalasztét, waxot. Tisztitsa meg a feliiletet arra
alkalmas oldod/tisztitoszerrel és papir toérl6kenddvel. A tisztitdszer szaradasa el6tt térdlje szarazra a feluletet tiszta, szaraz papir
tori6kenddvel. Ne hasznaljon kimosott rongyot a tisztitdszer eltavolitasara, mert az tartalmazhat 6blit6szer maradvanyokat.

CSISZOLTNAK—Csiszolja fel a sima, nem pordzus fellleteket egy 80-as szemcseméreti csiszoldpapirral, hogy egy megfeleld
fellileti szerkezetet biztositson, ahova az epoxi megfelel6éen beagyazédhat. Tavolitsa el a csiszolasbdl visszamaradt port.

SZARAZNAK—Bé4r a G/flex 655 epoxi ragaszté hasznalhaté nyirkos fellileteken és akar viz alatt is, (Lasd a “Nedves feliiletek
ragasztasa illetve ragasztas a viz alatt.” fejezetet.), a legjobb kdtés mégis szaraz felelltek kdzott hozhatd 1étre.-kell lennitik.

Feliiletek kiegészitd elokészitése

Fémek

Csiszolja a feluleteket vildgos fémszindire illetve fémtisztara..

Tisztitsa meg a fellleteket acetonnal, higitdval, ezutan papir téri6kendével térélje teljesen szarazra

Csiszolas nedves epoxival—Vigyen fel egy vékony réteg G/flex 655 epoxi ragasztot és azonnal kezdje el csiszolni egy finom
drétkefével vagy csiszoldpapirral.

Az aluminiumhoz valé legjobb tapadas maratassal érhet6 el. Az aluminiumnal szintén j6 eredmények érheték el a Nedves
epoxival térténd csiszolassal, amennyiben maratni nem tudunk.

Miianyagok

Az 6ntott ABS, PVC és polikarbonat mianyagokat csiszoljuk at egy 80-as szemcsemeéret( csiszoldpapirral.

Néhany miianyagnak , mint a HDPE és LDPE (magas-, illetve alacsony sirliségi polietilén) elényére szolgal ha lanngal
el6kezeljik. El6szor is, toroljik at a feluletet arra alkalmas tisztitdszerrel, majd t6réljik szarazra papir téri6kendvel.

El6kezelés langgal—Egy gazlampaval haladjon végig a ragasztando fellileten Engedje, hogy a langok érintkezzenek a felulettel,
de tartsa mozgasban, — 30-40 cm/masodperc sebességgel.Nyilvanvald, lathaté valtozas nem torténik, viszont oxidalodik a
fellilet, ami dramaian megndveli a ragasztéanyag, ragasztott anyaghoz térténd tapadasat..

A langgal torténé kezelés a legtdbb mianyag esetében ndveli a tapadast, a legjobb eredményt mégis a polietilén-nél érhetjik el. Amennyiben nem biztos a
mianyag tipusaban, a langgal t6rténd kezelés kart nem okoz.

Keményfa, beleértve a tropusiakat is

A szaraz (6 és 12% kdz6tti nedvességtartalmu) fa ragasztasa vezet a legtartésabb, megbizhaté kdtéshez. A fat csiszolja fel
80-as szemcsemeéretl csiszolopapirral, szaliranyban. Az olajos fakat WEST SYSTEM 850-es oldoé- illetve tisztitdszerrel tisztitsa
meg. Vigye fel a szert eqy tiszta papir térl6kenddvel. A tisztitdszer szaradasa el6tt térélje szarazra a fellletet tiszta, szaraz papir
térlbkenddvel. Ne hasznaljon kimosott rongyot a tisztitdszer eltavolitdsara, mert az tartalmazhat dblitdszer maradvanyokat.

A roncsolasos nyujtoprébak minden fa fajtanal alatmasztottk, hogy a G/Flex-szel térténd ragasztas megfeleld fellleti
el6készitéssel megkdzeliti a fa nyuljtasi szilardsagat.
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Feliletek elokészitése kiilonb6z6, szaraz anyagoknal
Anyag Altalanos el6készités Tovabbi el6készités
Uvegszévet laminatum
Aluminium Aluminium maratas
Acél Drétkefe nedves epoxival
Galvanizalt acél Drétkefe nedves epoxival
Réz Drétkefe nedves epoxival
Bronz Drétkefe nedves epoxival
Olom Tavolitsa el a laza részeket, Drotkefe nedves epoxival
ABS port, szennyez8déseket Kezelés langgal (opcionalis)
PVC tisztitoszerrel, Kezelés langgal (opcionalis)
Polikarbonat (Lexan™) azutan csiszolja at a felletet Kezelés langgal (opcionalis)
HDPE, LDPE miianyag kbzepes csiszolopapirral. Kezelés langgal
Ipe 70% lsopropyl alkoholos kendd
Teak Tisztité/oldoszeres kend§
Tolgy
Di6
Purpleheart
Greenheart

Kotés

Vigye fel az érintkez§ fellletekre az epoxy keveréket. Vigyen fel elegendd anyagot a hézagos, esetleg nem teljesen érintkez6
felUletekre.

Szoritsa 0ssze a ragasztando anyagokat, miel6tt az epoxy elkezd gélesedni— koriilbelll 75 perc (22°C fokon). Hasznaljon
elegendd szoritéer6t, ahhoz, hogy kis mennyiségi epoxi megjelenjen az illesztéseknél. Némi epoxit az illesztésnél hagyva
jelent8sen megné a ragsztas er6ssége. Hagyja a ragasztast megkdtni miel6tt terhelésnek teszi ki.

Hasznaljon egy kendlapot, vagy kdmiives-kanalat a G/flex 655 nagy fellletekre t6rténd felviteléhez. Hasznaljon fecskend6t a
nehezen elérhet6 helyeken, példaul repedéseknél, zsanérok furatainal.
Ragasztas nedves feliiletekhez, illetve viz alatt.

Mig a legjobb eredményt ragasztasnal a megfelelen el6készitett, szaraz feluleteknél érhetjik el, addig nyirkos, nedves illetve
viz alatti fellleteket is ragaszthatunk a G/Flex-szel.

Csiszolja meg a fellileteket 80-as szemcseméret( csiszoldpapirral.

Keverjen megfelelé mennyiségli G/flex 655 epoxi ragsztét. Erésen vigye fel a 655-6t a fellletekre egy kendlappal, vagy egy
kemény sortéjl ecsettel, kiszoritva a nedvességet a pérusokbdl és repedésekbdl.

Helyezze egymashoz a ragasztando fellileteket és alkalmazzon elegendd szoritéerdt ahhoz, hogy a felesleg kiprésel6djon az
illesztéseknél. Hagyjon 7-10 6rat a szoritdk eltavolitasaig, 24 érat a ragasztas terheléséig.

Sarkok ragasztasa

Amikor sarkokat ragasztunk, ezeket kitolthetjik ragasztdval a még er6sebb tapadas érdekében. Noveljik meg a kotés fellletét az er6sebb ragasztasért. Vigyen
fel az illesztés bels6 oldalara egy gyanta agyat G/flex 655-b6l. Formalja az epoxi-t boltivesre a kever6palca ives végével. (3).

Torolje le a felesleges epoxit a kever@palca ives végével, mielétt az gélesedik. (4).

Hasznalat Gvegszévettel

Koénnyebb lvegszdvetek valamint szalagok (130-300 g/m2) alkalmazhatdk a G/flex 655 epoxi ragasztéval a szilardsag,
kopasallésag ndvelésére illetve sérilt részek kijavitasahoz, foltozasahoz.

Vagja le a szdvetet a kivant méretre. Amennyiben nagy szilardsagot szeretne, hasznaljon tébb vékonyabb réteg szévetet, mint
egy vastagabbat. Alaposan készitse el6 a felllletet.
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A laminalni kivant fellletet kenje be 655-tel. Helyezze a szbvetet a nedves ragasztéra. Egy mlianyag kendpalcat hasznalva
vigyen fel ragasztét a szdvetre. (5). Amikor mind az also réteg, mind pedig a szdvet telit6doétt, hasznélja a kendpdlcat a gyanta
elsimitasara illetve a felesleg eltavolitasara. (6). Minden tovabbi rétegnél ismételje az el6z6eket.

WEST SYSTEM® epoxi

A G/flex 655 epoxi ragaszté a WEST SYSTEM legujabb terméke. Mig a G/flex fizikalis tulajdonsagai eltérnek a WEST SYSTEM
105-6s gyanta alapu epoxy-tdl, ugyanazoknak a magas kdvetelményeknek illetve megbizhatésagi elvarasoknak felelnek meg.

A WEST SYSTEM-et negyven éve a megbizhatdsag fémjelzi. Ragaszkodunk a legmagasabb szabvanyokhoz, a minéség
szavatoldsahoz, gyartasi gyakorlathoz, a nyersanyagtdl egészen a kész gyantaig, edz6ig. Ez azt jelenti, hogy minden egyes
adag bekevert WEST SYSTEM epoxi, beleértve a G/Flex-et is , Ugy fog kétni, ahogy kell. Ez az elkdtelezettség meghozta az 1ISO
9001:2008-es mindsitést. A WEST SYSTEM az 6n megbizhaté megoldasa.

Kivételes ligyfélszolgalat

A WEST SYSTEM tdbbet kindl, mint cask egy epoxy!l—Tudast. Mindegy hogy az én projektje kicsi, vagy nagy, a WEST SYSTEM
technikai személyzete, az atfogd, utasitasokkal ellatott publikaciok segitik a biztos sikert az 6n javitasi projektjéhez.. A WEST
SYSTEM ugyfélszolgalatanak kivételessége ismert.

WEST SYSTEM technikai publikacioi és DVD-i részletes informacidt, utasitasokat nydjtanak kilénb6zé javitasi és gyartasi
feladatokhoz.

A WEST SYSTEM weblap altalanos termékinformaciokat, kereskeddi cimeket, linkeket, cikkeket és fotdkat, valamint biztonsagi
informacidk széles skalajat nyujtja. Latogassa meg a www.west-system.co.uk oldalt.

Tovabbi segitséget a baratsagos technikai személyzettél kaphat. Kuldjon egy e-mail-t a Techinfo @ wessex-resins.com , vagy az
info @waterlife.hu cimre, esetleg keresse weboldalunkat: www.wessex-resins.com.

Minthogy a West System Inc./Wessex Resins & Adhesives Ltd. nem ellenérizheti, hogy termékeit hogyan hasznaljak fel, it nem adhat garanciakat sem
hatarozott, sem vélelmezett esetekben. Sem pedig akkor, ha az értékesités a célnek megfelel6 szandékkal tortént. A West System Inc./Wessex Resins &
Adhesives Ltd. nem vonhato flel6sségre balesetek illetve karok kdvetkezményeiért.

A West System és a G/Flex a Gougeon Brothers Inc. bejegyzett védjegyei.

©2009 West System Inc.
Gougeon Brothers Inc.

Bay City, M| 48706
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Minta projektek

Az ezen az oldalon bemutatott javitdsok cask mintak a G/flex® 655 epoxi ragaszté lehetséges felhasznalasardl. Azok a
termékek amik nem a csomag részei, elérhetéek a WEST SYSTEM® User Manual& Product Guide-ban és elérhetbek a
kereskeddknél. Olvassa el az Epoxi kezelése and Alapvetd technikdk részt az utasitas hatoldalan, miel6t hozzakezdene
ezekhez a javitasokhoz.

Miianyag kajak és kenu javitasok

A mianyag kenuk és kajakok gyakran készllnek héformazott miianyagokbdl, mint a HDPE (magas stirliségi poletilén), ABS,
és néha PVC. A G/flex tapa ezekhez az anyagokhoz, amennyiben a specidlis felulet.-el6készitési utasaitasokat betartjuk .
Keresse a Fellletek el6készitése részt a tuloldalon.

Repedés és torés javitasa
Tarja fel a repedést vagy térést egy arra alkalmas flirésszel vagy flrészlappal, hogy Iétrehozzon egy vékony rést a hasadékban.
A térés éleit sarkitsa le egy éles kaparokéssel, esetleg egy véso végével, hogy létrehozzon egy 10-12 mm-es ferde élt a

repedésben és a test mindkét oldalan. (7). Csiszolja meg a lekerekitett fellleteket és a csucsokat egy 80-as szemcseméretl
csiszolépapirral.(8).

7

Kezelje langgal a HDPE and LDPE miianyagokat egy gazlampaval, hogy oxidalja a ragasztando fellleteket.. Keresse a
Specialis fellilet-el6készités részt a tuloldalon.

Keverjen megfelel6 mennyiségli adagot a G/Flex 655 epoxi ragasztobdl. Picit tultdltve vigye fel a ragasztot az illesztett ferde
fellletre.

Fedje le ugy 5 cm széles celofan ragasztdoszalaggal (csomagokhoz hasznalt) a feltdltétt illesztési helyet. Ekézben gyakoroljon
akkora nyomast a szalagra, hogy az epoxy a tuloldalon megjelelnjen. Kerdlje a tulzottan nagy erét, amivel a ragasztészalag
alatti felllet tulzottan lestillyedhet illetve benyomddhat.

Kenje el az epoxit ugy, hogy a ferde illesztést befedje. Adjon hozzd, vagy vegyen el ragasztot, hogy az illesztés sikban legyen.
7-10 odra elteltével eltavolithatja a ragasztdszalagot. Hasznaljon csiszoldpapirt, esetleg kaparot, hogy eltavolitsa az
egyenetlenségeket illetve simitsa a fellletet. Fesse le a fellletet manyagokhoz hasznalatos festékkel.

Kis lyukak javitasa

A kajakokat és kenukat gyakran sértik fel kdvek, sziklak, f8leg a haj6 orrat és hatuljat, sokszor kis lyukak formajaban.

Tisztitsa meg a javitani kivant fellletet a célnak megfelel§ oldé-, tisztitoszerrel, példaul alkohollal és papir téri6kendbvel térdlje
at. Csiszolja meg a fellletet a sériilés korll némileg vékonyitva azt. Alkalmazzon langkezelést a HDPE és LDPE mianyagoknal.
Amennyibe a javitandé helyen tdl nagy a rés, hogy a G/flex 655 epoxi ragaszt6 athidalja azt, mondjuk 6-10 mm, fedje le a rés
hatoldalat egy ideiglenes tamasztékkal. A tamasztak lehet példaul folpack, polisztirén hab, vagy egy megfeleld alaku anyag,
folpack-kal bevonva . A folpack megkdnnyiti az eltavolitast kétés utan.

Keverjen megfelelé mennyiségli G/Flex epoxy ragasztot.

Vigye fel a ragasztét a felliletre egy keverépalcaval vagy kenélappal. Ugyelien a megfelelé mennyioségre, hogy feltéltse a
mélyebb helyeket illetve az anyag visszakapja eredeti vastagsagat. Amennyiben sziikséges, vigyen fel tovabbi ragasztét amig
az el6z6 réteg még ragados.

Hagyjon 7-10 6rat a kotésre aztan alakitsa ki a fellletet egy csiszoldpapirral, vagy reszel6vel. Fesse le a fellletet
mianyagokhoz hasznalatos festékkel.

Kopasgatldk létrehozasa illetve nagyobb lyukak javitasa

Védje meg a kenuk és kajakok gerincét, elejét egy kopasallé livegszévet szalaggal. Uvegszévet vagy Kevlar erésités

ugyszintén hasznalhatd nagyobb lyukak foltozasanal. Tisztitsa meg a javitani kivant felliletet a célnak megfeleld oldd-,
tisztitoszerrel, példaul alkohollal és papir tori6kendével tordlje at. Csiszolja meg a kenut a végétdl indulva a gerinc mentén és
kérllbelul 4-10 cm (a kivant szélességétdl figgéen) magasan az oldalak irdnyaban egy 80-as szemcseméret( csiszolopapirral.
(9). Ez a terilet hatarozza meg a kopasgatlé méretét. Alkalmazzon langkezelést a HDPE és LDPE miianyagoknal.Amennyiben
nagyobb lyukat foltoz, ugy alkalmazzon tamasztékot a hatoldalon, ahogy ezt mar korabban irtuk.
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Vagjon 3 vagy négy réteget az lvegszoévetbdl (130-200 g/m2), hogy lefedje valamint felfeklidjon a megcsiszolt fellletet. Vagjon
minden egymast kovetd réteget keskenyebbre és rovidebbre. Ez csdkkenti a kopasgatlé vagy folt vastagsagat a peremek
irdnyaban, jobb terelést és tapadast biztosit a test hajlasakor.

Keverjen megfelelé mennyiségli G/Flex 655 epoxi ragsztét figyelembe véve a szdvet atnedvesitéséhez sziikséges mennyiséget.
Vigyen fel egy bevonatot a csiszolt, el6készitett fellletre. Fektesse a legnagyobb méretii szévetdarabot a bevonatra. Adjon
tovabbi ragasztot a felhelyezett szOvet atnedvesitésére. Amennyiben szliikséges, hasznalhat egy h6légfuvot a beszivargas
megkénnyitésére hidegebb h6mérsékleteknél. Hasznaljon egy kendlapot a szdvet és az epoxy elsimitasara valamint a felesleg
eltavolitasara. (10).

Ismételje meg a szdvet felvitelét az el6z6ekben leirt médon minden tovabbi rétegnél. Minden tovabbi réteget helyezzen az el6z8
kdézepére. Nedvesitse at a szdvetet, majd simitsa és tavolitsa el a felesleget..

Adjon egy réteget a peremeknél, a folt vagy kopasgatlo széleinek simitdsara amigy az el6z6 réteg még ragados.

Varjon 7-10 6rat miel6tt eltavolitja a durva éleket illetve megcsziszolja a fellletet egy csiszolopapirral vagy reszelével.. Fesse le
a fellletet miianyagokhoz hasznélatos festékkel.

Epitas fabol illetve javitas

A G/flex 655 kivaléan alkalmazhato fahoz. Kiléndsen j6 kemény- és tropusi fakhoz, mint a télgy, teak, purpleheart vagy
greenheart. A G/Flex 655 felhasznalasi terlilete igen széles a hajdjavitasban, kiiltéri és beltéri alkalmazasokban egyarant.

Lasd a Specidlis fellilet-el6készités és a Kbtés részt a hatoldalon. It leirunk néhany tovabbi alkalmazast, amik kib&vitik a G/Flex
felhasznalhatésagat.

Faillesztése

Sarok illesztés. A sarkok tipikusan 90°-ot zarnak be és egyszerlien egymashoz vannak illesztve a ragsztas soran. Ez
az illesztés a fa peremének ragasztasahoz alkalmas, nem javasolt végek egymashoz ragasztasahoz, vagy deszkak
hosszabbitasahoz parhuzamos szalirannyal. Kerllje a feleslegesen nagy szoritast.

11

A ferde lapolasos illesztés faanyagok hosszanti 6sszeragasztasahoz hasznalt médszer. A ragasztand6 anyagok végeinél egy
8:1 vagy 12:1 aranyu ferde élt kell 1étrehozni (11). A hosszabb élek nagyobb ragasztasi fellletet jelentenek, ezzel meger6sitve
a ragasztast. A ferde lapolasos illesztés gyakran hasznalt médszer a tradiciondlisan épult fa hajok sérilt bordazati részeinek
javitasara.

A DUTCHMAN egy fa toldalék, sérilt gerendak javitdsadhoz. Ajanlott egy 8:1 aranyu ferde él (12) mindkét oldalra, hogy ezzel
biztositsuk a megfelel§, és az anyagba maximalisan beépuilé tapadast.

A testvér palankok az anyag megerésitését szolgaljak egy, vagy mindkét oldalrol..
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13
Ragasszon a korhadt, sérllt szerkezeti elemekhez testvér palankokat (13) vagy a kivagasokkal, vizelvezet6kkel gyengitett
helyekre. (14). Ez a megoldas akkor hasznos, ha asuly nem szempont.
Fa lapok laminalasa remek megoldas egyedi formaju bordak, testvér bordak, labak, boltivek, korlatok és szegélyek
kialakitasara. A laminalt faanyag sokkal er6sebb, stabilabb mint a g6zzel hajlitott, vagy vagott. Ragasszon 6ssze fa lapokat az
el6z8 oldalon leirtaknak megfeleléen.

Hasznaljon szoritdkat, sablont hogy a lapok felvegyék a kivant alakot. (15). A befogdknak elég er6snek kell lenniuk, hogy
megfeleld tartéerdt biztositsanak a visszarug6zas elkerulése érdekében az epoxi kbtéséig.

Repedések, torések és delaminalodas javitasa

Az evezlk, kerti szerszamok nyelei, sportfelszerelések amik fa felhasznalasaval készulnek, eltérhetnek, megrepedhetnek
normal vagy helytelen hasznalat esetén. A G/flex 655 epoxi ragasztot szivos, ellendlld, a nagy megterheléseket elvisel
tulajdonsagai kivaldéan alkalmassa teszik ezen javitasok elvégzésére.

lllesszen egy éket a repedésbe, hogy minél nagyobb tapadasi fellletet biztositson, a sérulés ndvelése nélkil. Keverjen

kis mennyiséget a G/flex 655 epoxibdl. Dolgozza az epoxit a repedésbe egy kever6palcaval, kis ecsettel, vagy egy 807-es
fecskenddvel. Hasznéljon egy finom pengét, vagy pélcat, hogy az epoxy minél mélyebbre jusson a repedésben.

Varjon néhany percet, hogy a ragaszt6 beszivaroghasson, miel6tt kivenné az éket és dsszeszoritana a repedést. Hagyjon 7-10
orat miel6tt eltavolitana a szoritokat és lecsiszolna a felesleges ragaszt6t. Hasznalat elétt varjon 24 orat..

Egy vag két réteg Gvegszovet er6sités nagyban megndveli a ragasztas er6sségét. Lasd a Hasznalat Givegszdvettel részt a
hatoldalon.

Hasznalja a G/Flex-et repedések, torések feltdltésére illetve javitasara falaknal, csempénél is. Toltse fel a repedéseket akér
nedves, nyirkos falazatndl is. Kaparja ki a laza részeket és juttassa a 655-6t a repedésbe.

Evezdk végeinek tartés védelme
A kajakok és kenuk evezdinek végei gyakran rongalédnak meg példaul kovektdl, tdrmelékektdl hasznalatuk soran. Hasznalja a
G/flex 655 epoxi ragasztot egy tartds, er6s perem kialakitasara az evez8k végeinél, hogy megvédje azokat a sérulésektdl.

Csiszolja meg a festéket vagy lakkot egészen a faig . Hasznaljon csiszoldpapirt, vagy egy csiszoldblokkot, hogy egy kis ferde élt
hozzon létre az evez8 pereménél. (16).
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Keverjen megfelel6 mennyiségli G/flex 655-6t. Vigyen fel egy vékony réteget a kikevert epoxy-bdl az evez§ peremére. (17).
Amennyiben sziikséges, vigyen fel tovabbi ragasztot, az evezb végére, a megkotodtt réteg segit elviselni a plusz sulyt.

Hagyjon 7-10 6rat a kétésre. Mossa le vizzel miel6tt megformalné a véget egy csiszolépapirral vagy reszel6vel. Amennyiben
szukséges, vigyen fel lakkréteget.
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Koétéelemek rogzitése

Csavarok és egyéb, menetes kétdelemek ragasztasa a G/flex 655-tel drdmaian megndveli a régzitések teherbirdsat, kilondsen
razkddasnak és Utésnek kitett kotések esetén.

Hasznaljon G/flex 655 epoxi ragasztét Uj kotéelemeknél és vasalatoknal, javitsa meg a tdnkrement meneteket, potolja a hianyzé
fat a kot6elemek koril. Kotés utan a G/flex 655 csiszolhato, csavarozhatd, vaghatod és reszelhetd. Kisebb csavarok, szégek
esetén nem szikséges el6furas. Nagyobb kétdelemek el6furast igényelnek. A legjobb eredményért végezzen probat.

118
A legjobb megoldas az eléfurt lyukak vagy ténkrement menetek feltdltése (18) G/flex 655 epoxi ragasztoval a kdtéelemek
behelyezése el6tt.Az epoxi hozzakét a furat teljes hosszaban a felllethez, megndvelve ezzel a két6elem méretét. Ez nagyobb
tartéerében nyilvanul meg, valamint vizszigetelést biztosit, ezzel szarazon tartva a fat. A szaraz fa er6sebb mint a nedves,
nyirkos.
Még nagyobb tartéerdért furja tulméretesre a lyukat a ktéelem 2/3-4ig, aztan téltse fel G/flex 655-tel. Helyezze be a csavarokat
elegendd er6vel a vasalat megtartasahoz.

Viz alatti foltozas livegszovettel

Kis javitast tervezve, az lGvegszdvet foltokat egy ember is fel tudja helyezni, ami maximum 30 cm &tmérdjd lehet. A viznek
csendesnek kell lennie, hogy a folt és az epoxy mozdulatlan maradjon a kétés alatt.

Tisztitsa meg a foltozandd fellletet és csiszolépapirral tavolitsa el a festéket.

Vagjon tébb réteg Uvegszovetet, az elsd pontosan fedje le a megcsiszolt fellletet, minden tovabbi réteg ugy 12 cm-rel legyen
kisebb az el6zdnél.

Vigyen fel G/flex 655-6t egy er6s mlanyag filmréteg szer féliara (mint pl. a fagyaszté zacskd), ezt vagja nagyobbra mint a
folt. EQymas utan nedvesitse at a foltokat, helyezze a féliara a legkisebbel kezdve és a legnagyobbat hagyva utolsénak. (19).
Préselje 6ssze a foltot egy kendlappal, hogy a felesleges epoxit a rétegek kozul eltavolitsa. Vigyen fel egy egyenletes, ugy 1.5
mm vastagsagu G/Flex réteget a folt teljes fellletére.

19
Helyezze a foltot a megcsiszolt fellletre, Ggyelve arra, hogy a folia a helyén maradjon, a folt kiilsé oldalan. (Viseljen
védOkesztyiit.)
Alkalmazzon nyomast a folt kdzepétél indulva a folt peremei felé haladva, hogy elsimitsa a G/Flex/Uvegszdvet foltot a testen és
ezzel eltavolitsa a vizet a javitott fellletrél. Ismételje meg az el6bbieket minden iranyba, hogy minden vizet eltavolitson a folt
aldl, a felesleges 655-6t pedig kenje a folt peremei felé.
Hagyjon 24 6rat kotésre miel6tt eltavolitja a féliat. Az elsé adandé alkalommal ellenérizze a javitast (inkédbb akkor, mikor a
hajotest szdrazon van) és dolgozza at a fellletet amennyiben szikséges.

Epoxik keverése

Halado felhasznéaldk keverhetik is a G/flex 655 epoxi ragasztét a WEST SYSTEM 105 gyanta-alapu epoxi kombinacidkkal, hogy
moédositsak a keménységet, rugalmasséagot, kdtési idét, viszkozitast, er6sséget és szakitdszilardsagot. Az epoxi keverék
mindkét rendszer tulajdonsagait megkapja, nagyjabdl az aranyoknak (%) megfeleléen.

A WEST SYSTEM 105/205-6t keverve G/flex 655-tel meggyorsitjuk a G/Flex kétését, csdkkentjik a kevert viszkozitasat
megnoveljik a merevségét, a G/Flex 655-h6z képest.

A G/flex 655 epoxi ragasztd keveréséhez 105-6s gyanta alapu epoxi-kkal, pontosan be kell tartani a megfelelé gyanta/edzé
aranyt mindkét epoxy-nal az dsszekeverés el6tt.
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