Ismerteto a G/flex 650
epoxi kezeléséhez és
hasznalatahoz.

Utasitasok az epoxi kezeléséhez valamint az alap technikak
ismertetése. Mintaprojektek mlanyag kenuk és kajakok, fahajok,
sportszerek és haztartasi javitasok elvégzéséhez. Tippek nedves
fellletekhez, ragasztashoz viz alatt, fa kit0ltéséhez, csavarok, zsanérok
beragasztasahoz, valamint epoxy keverékek készitéséhez.

A G/flex 650 epoxi évekig tarté kisérletezés eredménye, egy kdnnyen
haszndlhatd, az anyagok széles skélajahoz kivaléan tapadé erés ragaszto,
ami rendkivl jol ellendll a nehéz kériilményeknek.

A G/flex 650 ugyanaz, és még tobb. Ez egy hajékhoz valé ragasztd, amit
pontosan, egyszer(ien keverhetiink 1:1-es aranyban, kis mennyiségben. A
650 el6nye a hosszu feldolgozhatdsagi id6 és az aranylag révid kotési idé.

A G/flex 650 egy rendkivil er8s epoxi, ami szerkezeti vizallo ragasztasokhoz lett fejlesztve.

Tovabba a G/flex rugalmassagi modulusa 1.03 GPa, ami képessé teszi a G/flex-et szerkezeti ragasztasok elvégzésére,
valamint arra, hogy elnyelje a tagulas, 6sszehluzodas, razkddas és vibracié okozta megterhelést.

A G/flex ellenalld kétést hoz Iétre a nehezen ragaszthaté keményfaknal, mind a trépusi, mind pedig az 6shonos fajtaknal, ugy

mint: t6lgy, teak, ipe, did, purpleheart, greenheart, hogy csak néhanyat emlitsiink. A G/flex alkalmas nyirkos fa ragasztasahoz
is. Hasznalhatd nedves fellleteken, megfeleld technikat alkalmazva akar viz alatt is.

A G/flex idedlis szamtalan anyag ragasztdséhoz, beleértve az egymastdl eltér6 anyagokat — fémek, mianyag, Uveg, falak és
Uvegszoévet.

Javasoljuk, hogy olvassa el ezeket az utasitasokat és ezutan kisérletezzen a G/flex-szel. Ugy gondoljuk, sok olyan projektet
talal, ahol a G/Flex kildénleges tulajdonséagait idealisan kihasznalhatja. Mint mindig, technikai csapatunk most is rendelkezésre
all, hogy megvalaszolja kérdéseit és szivesen hall az 6nék projektjeirél, javitasairdl a G/flex Epoxival.

Az epoxy kezelése és alapvet6 technikak

Biztonsag
» Kerulje a bérkontaktust a gyantaval, edzével, vagy a bekevert ragasztoval. Viseljen folyadékallé kesztyit és megfeleld
védGruhazatot, hogy tavol tartsa testétdl az epoxit.

» Kerulje a szemkontaktust a gyantaval, edzével, vagy a bekevert ragasztdval. Viseljen védészemuveget. Szemmel tértént
érintkezést kdvetben dblitse szemét b vizzel 15 percig, majd keressen fel egy orvost.

 Kerllje a parolgé anyagok belégzését. Biztositson megfelel§ szell6zést. Csiszolasakor viseljen pormaszkot, kiilénds tekintettel
a még nem teljesen megszaradt epoxi esetén.

* Olvassa el és kdvesse a taroldedényen lév informacidkat, utasitasokat a gyantaval és az edzével kapcsolatosan.

Elso lépések

Tavolitsa el mindkét taroldedényrdél a belsd piros zarétdmitést. Vagja le mindkét csévet ugy 6 mm-re a végekidl.

Miel6tt 6sszekeverné az epoxit, gyljtsén 6ssze minden szikséges szerszamot , szoritdt és felszerelést a munka elvégzéséhez.
Ellendrizze, hogy minden alkatrész megfeleléen illeszkedjen, illetve el6 legyen készitve a ragasztashoz.

Keverés és kotés

Adagoljon egyenlé mennyiséget a G/flex 650 gyantabdl és edz8bdl egy kis keveredénybe (1). Hasznaljon keverdpalcat az
edzd és a gyanta alapos elkeverésére, ligyelve arra, hogy az edény aljan és szélein is megfeleléen elkeverje az 6sszetevéket
(2). Kis mennyiségeket keverhet egy papiron vagy miianyag lapon is.
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A gyanta és az edz6 dsszekeverése utan korilbelll 45 perce van (22°C fokon), hogy felvigye a keveréket, miel6tt elkezd
gélesedni és korllbelll 75 perce (22°C), hogy 6sszeillessze a ragasztand6 anyagokat. A ragasztokeverék 3—4 dra alatt
megszarad, megdolgozhaté allapotba 7-10 dra utan kerul. Ezt kdvetben a ragasztd csiszolhato, a szoritok levehetbk, az
illesztések pedig mérsékelten terhelhet6k. Varjon 24 6rat miel6tt nagy terhelésnek tesz ki a ragasztast.

G/flex 650 epoxi magasabb hémérsékleten gyorsabban, mig alacsony hémérsékleten lassabban két. Amikor gyorsabb kotést
szeretnénk, mérsékelten alkalmazhatunk hét a folyamat megygyorsitasa érdekében. Példaként a kétési idd felére révidul 10°C
hémérséklet-emelkedés esetén.

A G/flex 650 egészen alacsony (5°C) h6mérsékleten is megkét, azonban rendkivil lassan. Amikor a 650-6t alacsony
hémérsékleten alkalmazzuk, j6 6tlet lehet a két alkotot (gyanta és edzd) elbtte szobahdmérsékletre melegiteni, hogy kénnyebb
legyen az adagolas és keverés.

Az epoxi kétése hét termel. Vastagabb réteg a 650-bdl tdbb hét termel mint a vékony, a vastagabb rétegben pedig
koncentralodik a hé, mig a vékonyabb jobban elvezeti.

A felesleg eltavolitasa illetve tisztitas

Tavolitsa el a meg nem szilardult epoxi-t a b6rérél és a ruhazatardl a mellékelt alkoholos parnaval, ezt kévetéen mossa
le szappannal és vizzel. Tavolitsa el a felesleges epoxy-t a munkafellletekrdl a kever6palca egyenes végével, vagy papir
torl6kendbvel. A maradékot pedig tavolitsa el alkoholos kendével, acetonnal, vagy citrus alapu térl6kendvel.

A feliiletek alapvetd el6készitése

A legjobb ragasztas érdekében a fellileteknek:

TISZTANAK—T4volitsa el a laza, poros réteges részeket, olajat, zsirt, formalevalasztét, waxot. Tisztitsa meg a fellletet arra
alkalmas oldd/tisztitoszerrel és papir torlbkenddvel. A tisztitdszer szaradasa el6tt torélje szarazra a fellletet tiszta, szaraz papir
térlkenddvel. Ne hasznaljon kimosott rongyot a tisztitdszer eltavolitdsara, mert az tartalmazhat dblitdszer maradvanyokat.

CSISZOLTNAK—Csiszolja fel a sima, nem pordzus fellleteket egy 80-as szemcseméretl csiszolépapirral, hogy egy megfeleld
felUleti szerkezetet biztositson, ahova az epoxi megfeleléen bedgyazddhat. Tavolitsa el a csiszolasbdl visszamaradt port.

SZARAZNAK—Bar a G/flex 650 epoxi hasznalhato nyirkos fellileteken és akar viz alatt is, (Lasd a “Nedves feltiletek
ragasztdsa illetve ragasztds a viz alatt.” fejezetet.), a legjobb kétés mégis szaraz felelltek kdzdtt hozhaté létre.-kell lennilk.

Feliletek kiegészito elokészitése

Fémek
Csiszolja a fellleteket vilagos fémszindire illetve fémtisztara..
Tisztitsa meg a fellleteket acetonnal, higitoval, ezutan papir téri6kendével térdlje teljesen szarazra

Csiszolas nedves epoxival—Vigyen fel egy vékony réteg G/flex 650 epoxi és azonnal kezdje el csiszolni egy finom drétkefével
vagy csiszolépapirral.

Az aluminiumhoz valé legjobb tapadéds maratassal érhet6 el. Az aluminiumnadl szintén j6 eredmények érheték el a Nedves
epoxival térténd csiszoldssal, amennyiben maratni nem tudunk.

Mianyagok

Az 6ntétt ABS, PVC és polikarbonat mianyagokat csiszoljuk &t egy 80-as szemcsemeéret( csiszoldpapirral.

Néhany mlianyagnak , mint a HDPE és LDPE (magas-, illetve alacsony sirliségi polietilén) elényére szolgal ha lanngal
el6kezeljlik. El6szor is, tordljuk at a fellletet arra alkalmas tisztitdszerrel, majd t6réljik szarazra papir tériékendvel.

El6kezelés langgal—Egy gazlampaval haladjon végig a ragasztando fellleten Engedje, hogy a langok érintkezzenek a felulettel,
de tartsa mozgasban, — 30-40 cm/mésodperc sebességgel.Nyilvanvalg, lathaté valtozas nem torténik, viszont oxidalddik a
felulet, ami dramaian megndveli a ragasztéanyag, ragasztott anyaghoz térténé tapadasat..

A langgal térténd kezelés a legtébb miianyag esetében néveli a tapadast, a legjobb eredményt mégis a polietilén-nél érhetjik el.
Amennyiben nem biztos a mlanyag tipusaban, a langgal térténd kezelés kart nem okoz.

Keményfa, beleértve a trépusiakat is
A szdaraz (6 és 12% kozotti nedvességtartalmu) fa ragasztdsa vezet a legtartésabb, megbizhaté kétéshez. A fat csiszolja fel
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80-as szemcsemeéretl csiszoldpapirral, szaliranyban. Az olajos fakat WEST SYSTEM 850-es oldé- illetve tisztitdszerrel tisztitsa
meg. Vigye fel a szert egy tiszta papir térl6kendbvel. A tisztitdszer szaradasa elbtt térdlje szarazra a fellletet tiszta, szaraz papir
térl6kenddvel. Ne hasznaljon kimosott rongyot a tisztitdszer eltavolitasara, mert az tartalmazhat dblit6szer maradvanyokat.

A roncsolasos nyujtoprobak minden fa fajtanal alatmasztottk, hogy a G/Flex-szel t6rténd megfeleld feluleti el6készitéssel
megkdzeliti a fa nyujtési szilardsagat.

Feliiletek elokészitése kiilonb6z6, szaraz anyagoknal
Anyag Altalanos el6készités Tovabbi el6készités
Uvegszévet laminatum
Aluminium Aluminium maratas
Acél Drotkefe nedves epoxival
Galvanizalt acél Drotkefe nedves epoxival
Réz Drotkefe nedves epoxival
Bronz Drotkefe nedves epoxival
Olom Tavolitsa el a laza részeket, Drotkefe nedves epoxival
ABS port, szennyezddéseket Kezelés langgal (opcionalis)
PVC tisztitoszerrel, Kezelés langgal (opcionalis)
Polikarbonat (Lexan™) azutan csiszolja at a feluletet Kezelés langgal (opciondlis)
HDPE, LDPE miianyag kézepes csiszolopapirral. Kezelés langgal
Ipe 70% Isopropyl alkoholos kendd
Teak Tisztité/oldoszeres kend§
Tolgy
Dié
Purpleheart
Greenheart

Koétés

Vigye fel az epoxit a megfelel6en el6készitett érintkez6 felliletekre és fogassa 6ssze azokat, miel6tt az epoxi gélesedni kezd —
kérllbelul 75 perc, 22°C-on. Hasznaljon elegend6 szoritéerét, ahhoz, hogy kis mennyiségli epoxi megjelenjen az illesztéseknél.
Némi epoxit az illesztésnél hagyva jelentésen megné a ragsztas eréssége. Hagyja a ragasztast megkétni miel6tt terhelésnek
teszi ki.

Sdritse az epoxit WEST SYSTEM 406-0s ragaszt6 téltéanyaggal, (a készlet része), amennyiben Uregeket tolt fel példaul
egyenetlen illesztend§ fellleteknél vagy athidalni Gregeket az illesztésben.

Hasznaljon egy kendlapot a G/flex 650 epoxi felviteléhez nagyobb fellleteknél, lefogatas el6tt. Hasznaljon csétisztitot vagy
egy fecskend6t hogy az epoxit bejuttassa a nehezen elérhetd helyekre, mint a repedések vagy eléfurt lyukak vasalatok
felszerelésénél.

Sarkos illesztések kitoltése

Amikor a ragasztandd alkatrészek kdzel derékszdget vagy derékszdget zarnak be, feltdlthetjik a sarkos részeket, hogy
szamottevd ndvekedést érjiink el a terhelhetGségben, a ragasztasi felllet megndvelésével. Toltse fel a sarkos illesztéseket
G/flex 650 epoxival, amit a mellékelt tdltéanyaggal siritsen majonéz allagura, az illesztés bels6 oldalanak teljes hosszaban.
Formalja az epoxit boltivesre a kever8palca ives végével. (3). Tavolitsa el a felesleges epoxi-t a kever6palca ferde végével.(4).

Hasznalat Givegszovettel
Kdnnyebb tvegszdvetek valamint szalagok (130-300 g/m2) alkalmazhatdk a G/flex 650 epoxi a szilardsag, kopasallosag
ndvelésére illetve sérllt részek kijavitdsahoz, foltozasahoz.

Vagja le a szbvetet a kivant méretre. Amennyiben nagy szilardsagot szeretne, hasznaljon tébb vékonyabb réteg szévetet, mint
egy vastagabbat. Alaposan készitse el§ a fellletet.
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A laminalni kivant fellletet kenje be 650-tel. Helyezze a szbvetet a nedves ragasztéra. Egy mlianyag kendpalcat hasznalva
vigyen fel ragasztét a szdvetre. (5). Amikor mind az also réteg, mind pedig a szdvet telit6doétt, hasznélja a kendpdlcat a gyanta
elsimitasara illetve a felesleg eltavolitasara. (6). Minden tovabbi rétegnél ismételje az el6z6eket.

Bevonas (Feliileti feltoltés)

Hasznalja a WEST SYSTEM 407-es alacsony s(irliség(i téltéanyagot a G/Flex 650-es epoxi slritésére, amennyiben bevonatokat
készit. Ez a keverék szintén alkalmas kdénnyd kétésekhez, fellletek feltéltéséhez és formak kialakitasahoz. Minél tdbb 407-est
kever az epoxihoz, annal kbnnyebben vaghaté illetve csiszolhatd.

Hasznaljon egy kever6palcat vagy kendlapot, hogy felvigye, azutan formalja a keveréket némileg magasabbra, mint a kivant
felllet szintje. Csiszolja formara az epoxi kdtését kdvetben. Zarja le a csiszolt fellletet egy réteg slritetlen epoxival festés el6tt.

Bevonas és ujrabevonas

A G/flex 650 epoxi felnasznalhaté egy nedvességvéds bevonat készitésére is. Osszekeverve viszkozitdsa hasonlé a mézhez,
de ecsettel vald felvitel esetén jo folyasi tulajdonsagokkal bir. Hasznaljon egy kemény sortéjli ecsetet (Vagja le egy altalanos
ecset sortéit fele hosszusagura.) vagy vigye fel egy kenélappal a legjobb eredmény érdekében. Horizontalis fellleteken egy
finoman hornyolt kémdves-kanal a legalkalmasabb egy egyenletes bevonat felvitelére. Egy vagy két réteg altalaban elegend6 a
G/flex 650 epoxibdl.

Amennyiben tovabbi rétegeket visz fel, vagy az el6z6h6z ragaszt, azt addig vigye fel, amig az el6z6 réteg még ragados.

— dltalaban 2-3 6ra a felvitelt kdvet6en 22°C-on. A megkétott G/flex lakkohzatd, festhet, ujra bevonhatd vagy ragaszthatunk
hozza. Mossa le a megkdététt G/Flex-et, csiszolja meg, mig matt feliletet nem kap, ezzel biztositva a megfeleld textarat a
koétéshez.

WEST SYSTEM® epoxi

A G/flex 650 epoxi a WEST SYSTEM legujabb terméke. Mig a G/flex fizikalis tulajdonsagai eltérnek a WEST SYSTEM 105-0s
gyanta alapu epoxy-t6l, ugyanazoknak a magas kdvetelményeknek illetve megbizhatésagi elvarasoknak felelnek meg.

A WEST SYSTEM-et negyven éve a megbizhatésag fémjelzi. Ragaszkodunk a legmagasabb szabvanyokhoz, a minéség
szavatolaséhoz, gyartasi gyakorlathoz, a nyersanyagtdl egészen a kész gyantaig, edz8ig. Ez azt jelenti, hogy minden egyes
adag bekevert WEST SYSTEM epoxi, beleértve a G/Flex-et is , ugy fog kétni, ahogy kell. Ez az elkételezettség meghozta az ISO
9001:2008-es mingsitést. A WEST SYSTEM az 6n megbizhaté megoldasa.

Kivételes ligyfélszolgalat

A WEST SYSTEM tobbet kindl, mint cask egy epoxy!—Tudast. Mindegy hogy az én projektje kicsi, vagy nagy, a WEST SYSTEM
technikai személyzete, az atfogd, utasitasokkal ellatott publikacidk segitik a biztos sikert az 6n javitasi projektjéhez.. A WEST
SYSTEM ugyfélszolgalatanak kivételessége ismert.

WEST SYSTEM technikai publikacidi és DVD-i részletes informacidt, utasitasokat nyujtanak kiilonb6zd javitasi és gyartasi
feladatokhoz.

A WEST SYSTEM weblap altalanos termékinformaciokat, kereskeddi cimeket, linkeket, cikkeket és fotdkat, valamint biztonsagi
informéciok széles skalajat nyujtja. Latogassa meg a www.west-system.co.uk oldalt.

Tovabbi segitséget a baratsagos technikai személyzett6l kaphat. Kildjén egy e-mail-t a Techinfo @ wessex-resins.com , vagy az
info @ waterlife.hu cimre, esetleg keresse weboldalunkat: www.wessex-resins.com.

Minthogy a West System Inc./Wessex Resins & Adhesives Ltd. nem ellenérizheti, hogy termékeit hogyan hasznaljak fel, it nem adhat garanciakat sem
hatarozott, sem vélelmezett esetekben. Sem pedig akkor, ha az értékesités a célnek megfelelé szandékkal tortént. A West System Inc./Wessex Resins &
Adhesives Ltd. nem vonhato flel6sségre balesetek illetve karok kdvetkezményeiért.

A West System és a G/Flex a Gougeon Brothers Inc. bejegyzett védjegyei.

©2009 West System Inc.
Gougeon Brothers Inc.
Bay City, MI 48706

O


http://www.west-system.co.uk
mailto:Techinfo@wessex-resins.com
mailto:info@waterlife.hu
http://www.wessex-resins.com

Minta projektek

Az ezen az oldalon bemutatott javitdsok cask mintak a G/flex® 650 epoxi lehetséges felhasznalasardl. Azok a termékek amik
nem a csomag részei, elérhetéek a WEST SYSTEM® User Manual& Product Guide-ban €s elérhetéek a kereskedbknél. Olvassa
el az Epoxi kezelése and Alapvetd technikdk részt az utasitas hatoldalan, mielét hozzakezdene ezekhez a javitasokhoz.

Aluminium hajok varratainak javitasa

Hatarozza meg a szivargas pontos helyét ugy, hogy a szaraz hajot vizbe teszi, vagy a kisebb hajotesteket megtolti vizzel, hogy
lassa, hol ereszt a hajoé.

Magasnyomasu mosodval tisztitsa meg a fellletet ugy, hogy semi szennyez6dés ne maradhasson a szegecsek alatt illetve a
varratoknal. Csiszolja meg a fellletet egy drétkoronggal vagy drotkefével, hogy fémtiszta fellletet kapjon. Tavolitson el minden
vizet és szaritsa meg a hajoét.

Keverjen kis mennyiséget a G/Flex epoxibdl és tdltse a mellékelt fecskendébe.

Melegitse fel a hibas varratot, szegecselést egy hdlégfuvdval vagy gazldmpaval, hogy a maradék nedvességet is eltavolitsa.

A hé elvezeti a maradék nedvességet forrd viz vagy g6z formajaban, ez pedig remekil mutatja, hogy a fém megfelel
hémérsékletd. (7).

Juttassa be az epoxit a fecskend@vel vagy egy ecsettel a varrat/szegecselés teljes hosszaban, amig a fém meleg.(8). Az epoxi
felhigul, amikor a meleg fémmel érintkezik és méyre hatol a repedésben. Hasznalja a hélégfuvot a varrat teljes hosszaban
amikor az epoxit bejuttatja, hogy melegen tartsa a varratot. A meleg segit a leveg6 eltavolitasaban és gyorsitja a kotést.

Rendkivil laza, ereszt6 illesztéseknél az Uj szegecsek és az epoxi kombinacidja a legjobb megoldas. Amennyiben szegecsek
nem elérhet8ek, ugy kitdlthetjik a varratot/lyukakat strd epoxival.

El8szor is melegitse fel a fémet és vigye fel az epoxit ahogy fent leirtuk. Aztan hasznaljon egy spaklit, fecskendét vagy egy
kendlapot a G/Flex bejuttatédsara. Suritse az epoxit 406-os Colloidal Silica ragaszté téltéanyaggal, amit a készletben taldl,
majonéz allagura. Prébélja meg a varraton keresztuljuttatni a ragasztét, hogy a varrat tiloldallin megjelenjen. A s(irli G/Flex
kitoIti a hézagokat és nem folyik ki szilardulasig.

A 420-as aluminium por hozzaadhato a s(irl keverékhez annak érdekében, hogy a javitas ne legyen észrevehetd valamint
megfelel6 UV védelmet biztositsunk az epoxi-nak.

Tordlje le a felesleges ragasztét a varrat mindkét oldalardl. Olddszerek dvatosan, kis mennyiségben haszndlhatok, tgyelve arra,
hogy az oldészer ne mossa ki a ragasztot a varratbdl, illetve ne oldja le a festést.

Hagyja a G/Flex-et egész éjszaka kdtni miel6tt hasznaln i kezdi a hajot. Hasznalhat egy hélégfuvot vagy gazlampat a kotés
gyorsitasara. Minden 8°C hémérséklet emelkedés lefelezi a G/Flex kotési idejét, de ne hevitse az epoxit 49°C folé.

Miianyag kajak és kenu javitasok

A mianyag kenuk és kajakok gyakran készlilnek héformazott miianyagokbdl, minta HDPE (magas s(r(iségl poletilén), ABS,
és néha PVC. A G/flex tapa ezekhez az anyagokhoz, amennyiben a specidlis fellllet.-el6készitési utasaitasokat betartjuk .
Keresse a Fellletek el6készitése részt a tuloldalon.

Repedés és torés javitasa
Tarja fel a repedést vagy térést egy arra alkalmas flirésszel vagy flirészlappal, hogy Iétrehozzon egy vékony rést a hasadékban.
A t6rés éleit sarkitsa le egy éles kapardkéssel, esetleg egy vésd végével, hogy létrehozzon egy 10-12 mm-es ferde élt a

repedésben és a test mindkét oldalan. (9). Csiszolja meg a lekerekitett fellleteket és a csucsokat egy 80-as szemcseméret
csiszolépapirral.(10).

O



9 10

Kezelje langgal a HDPE and LDPE miianyagokat egy gazlampaval, hogy oxidalja a ragasztando fellleteket.. Keresse a
Specidlis felulet-el6készités részt a tuloldalon.

Keverjen megfelelé mennyiségli adagot a G/Flex 650 epoxi. Picit tultdltve vigye fel a ragasztét az illesztett ferde fellletre.

Fedje le ugy 5 cm széles celofan ragasztoszalaggal (csomagokhoz hasznalt) a feltdltétt illesztési helyet. Ekézben gyakoroljon
akkora nyomast a szalagra, hogy az epoxy a tuloldalon megjelelnjen. Kertlje a tulzottan nagy erét, amivel a ragasztészalag
alatti felllet tulzottan lestllyedhet illetve benyomddhat.

Kenje el az epoxit ugy, hogy a ferde illesztést befedje. Adjon hozzd, vagy vegyen el ragasztot, hogy az illesztés sikban legyen.

7-10 ¢dra elteltével eltavolithatja a ragasztdszalagot. Hasznaljon csiszoldpapirt, esetleg kaparot, hogy eltavolitsa az
egyenetlenségeket illetve simitsa a fellletet. Fesse le a fellletet manyagokhoz hasznalatos festékkel.

Kis lyukak javitasa

A kajakokat és kenukat gyakran sértik fel kdvek, sziklak, féleg a hajo orrat és hatuljat, sokszor kis lyukak formajaban.

Tisztitsa meg a javitani kivant feluletet a célnak megfeleld oldé-, tisztitoszerrel, példaul alkohollal és papir téri6kenddvel térélje
at. Csiszolja meg a fellletet a sérilés korll némileg vékonyitva azt. Alkalmazzon langkezelést a HDPE és LDPE mdanyagoknal.

Amennyibe a javitandé helyen tdl nagy a rés, hogy a G/flex 650 epoxi athidalja azt, mondjuk 6-10 mm, fedje le a rés hatoldalat
egy ideiglenes tdmasztékkal. A tamaszték lehet példaul folpack, polisztirén hab, vagy egy megfelel6 alaku anyag, folpack-kal
bevonva . A folpack megkénnyiti az eltavolitast kdtés utan.

Keverjen megfelelé mennyiségli G/Flex 650 epoxy.

Vigye fel a ragasztét a felliletre egy keverépalcaval vagy kenélappal. Ugyelien a megfelelé mennyioségre, hogy feltéltse a
meélyebb helyeket illetve az anyag visszakapja eredeti vastagsagat. Amennyiben sziikséges, vigyen fel tovabbi ragasztét amig
az el6z6 réteg még ragados.

Hagyjon 7-10 ¢rat a kotésre aztan alakitsa ki a fellletet egy csiszoldpapirral, vagy reszel6vel. Fesse le a fellletet
mianyagokhoz hasznalatos festékkel.

Kopasgatldk létrehozasa illetve nagyobb lyukak javitasa
Védje meg a kenuk és kajakok gerincét, elejét egy kopasallé (ivegszévet szalaggal. Uvegszévet vagy Kevlar erésités

ugyszintén hasznalhato nagyobb lyukak foltozasanal. Tisztitsa meg a javitani kivant felliletet a célnak megfeleld oldé-,
tisztitdszerrel, példaul alkohollal és papir torlékenddvel torélje at. Csiszolja meg a kenut a végétdl indulva a gerinc mentén és
korllbelul 4-10 cm (a kivant szélességétdl figgéen) magasan az oldalak iranyaban egy 80-as szemcseméret( csiszolopapirral.
(11). Ez a terlilet hatdrozza meg a kopasgatlé méretét. Alkalmazzon langkezelést a HDPE és LDPE mianyagoknal. Amennyiben
nagyobb lyukat foltoz, ugy alkalmazzon tamasztékot a hatoldalon, ahogy ezt mar korabban irtuk.

11 12

Vagjon 3 vagy négy réteget az tvegszdvetbdl (130-200 g/m2), hogy lefedje valamint felfekiidjon a megcsiszolt felliletet. Vagjon
minden egymast kévetl réteget keskenyebbre és rovidebbre. Ez csdkkenti a kopasgatlé vagy folt vastagsagat a peremek
irdnyaban, jobb terelést és tapadast biztosit a test hajlasakor.

Keverjen megfelel6 mennyiségli G/Flex 650 epoxi figyelembe véve a szdvet dtnedvesitéséhez szilkséges mennyiséget.

Vigyen fel egy bevonatot a csiszolt, el6készitett feluletre. Fektesse a legnagyobb méretl szévetdarabot a bevonatra. Adjon
tovabbi ragasztot a felhelyezett szdvet atnedvesitésére. Amennyiben sziikséges, hasznalhat egy hélégfuvot a beszivargas
megkénnyitésére hidegebb h6mérsékleteknél. Hasznaljon egy kendlapot a szdvet és az epoxy elsimitasara valamint a felesleg
eltavolitasara. (12).

Ismételje meg a szdvet felvitelét az el6z6ekben leirt médon minden tovabbi rétegnél. Minden tovabbi réteget helyezzen az el6zé
kbzepére. Nedvesitse at a szOvetet, majd simitsa és tavolitsa el a felesleget..

Adjon egy réteget a peremeknél, a folt vagy kopasgatld széleinek simitasara amigy az el6z6 réteg még ragados.
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Varjon 7-10 6rat miel6tt eltavolitja a durva éleket illetve megcsziszolja a feluletet egy csiszoldpapirral vagy reszel6vel.. Fesse le
a fellletet mianyagokhoz hasznalatos festékkel.

Epitas fabdl illetve javitas
A G/flex 650 kivaldan alkalmazhaté fahoz. Kuléndsen j6 kemény- és tropusi fakhoz, mint a télgy, teak, purpleheart vagy
greenheart. A G/Flex 650 felhasznalasi terlilete igen széles a hajdjavitasban, kiltéri és beltéri alkalmazasokban egyarant.

Lasd a Specidlis fellilet-el6készités és a Kétés részt a hatoldalon. Itt leirunk néhany tovabbi alkalmazast, amik kib8vitik a G/Flex
650 felhasznalhatosagat. .

Fa illesztése

Sarok illesztés. A sarkok tipikusan 90°-ot zarnak be és egyszer(ien egymashoz vannak illesztve a ragsztas soran. Ez

az illesztés a fa peremének ragasztasahoz alkalmas, nem javasolt végek egymashoz ragasztasahoz, vagy deszkak
hosszabbitasahoz parhuzamos szalirannyal. A ferde lapolasos illesztés faanyagok hosszanti 6sszeragasztasahoz hasznalt
maddszer. A ragasztando anyagok végeinél egy 8:1 vagy 12:1 aranyu ferde élt kell Iétrehozni (13) A hosszabb élek nagyobb
ragasztasi felliletet jelentenek, ezzel megerdsitve a ragasztast. A ferde lapolasos illesztés gyakran hasznalt médszer a
tradicionalisan épult fa hajok sérilt bordazati részeinek javitdsara. Hasznalja a G/flex 650-et sirités nélkil, ha arra van
szlkség, vagy suritse 406-os slritéanyaggal, ha azt szeretné, hogy a ragasztoé kitélise a hézagokat.

13

A DUTCHMAN egy fa toldalék, sérilt gerendék javitdsédhoz. Ajanlott egy 8:1 aranyu ferde él (14) mindkét oldalra, hogy ezzel
biztositsuk a megfelel§ és az anyagba maximalisan beépulé tapadast.

15
A testvér palankok az anyag megerGsitését szolgdljak egy, vagy mindkét oldalrdl.

16

Ragasszon a korhadt, sérilt szerkezeti elemekhez testvér palankokat (15) vagy a kivagasokkal, vizelvezet6kkel gyengitett
helyekre. (16). Ez a megoldas akkor hasznos, ha a suly nem szempont.

=]

18

Fa lapok laminalasa remek megoldas egyedi formaju bordak, testvér bordak, labak, boltivek, korlatok és szegélyek
kialakitasara. A laminalt faanyag sokkal er6sebb, stabilabb mint a g6zzel hajlitott, vagy vagott. Ragasszon éssze fa lapokat
az el6z6 oldalon leirtaknak megfelel6en. Hasznaljon szoritokat, sablont hogy a lapok felvegyék a kivant alakot. (17, 18). A
befogdknak elég erésnek kell lennilik, hogy megfeleld tartéert biztositsanak a visszarugozas elkerllése érdekében az epoxi
kotéseéig.
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Repedések, torések és delaminalodas javitasa

Az evezlk, kerti szerszamok nyelei, sportfelszerelések amik fa felhasznalasaval készulnek, eltérhetnek, megrepedhetnek
normal vagy helytelen hasznalat esetén. A G/flex 650 epoxi ragasztot szivos, ellendlld, a nagy megterheléseket elvisel
tulajdonsagai kivaldéan alkalmassa teszik ezen javitasok elvégzésére.

lllesszen egy éket a repedésbe, hogy minél nagyobb tapadasi fellletet biztositson, a sérilés névelése nélkil. Keverjen

kis mennyiséget a G/flex 650 epoxibdl. Dolgozza az epoxit a repedésbe egy keverépalcaval, kis ecsettel, vagy egy 807-es
fecskenddvel. Hasznaljon egy finom pengét, vagy palcat, hogy az epoxi minél mélyebbre jusson a repedésben.

Varjon néhany percet, hogy a ragaszt6 beszivaroghasson, miel6tt kivenné az éket és dsszeszoritana a repedést. Hagyjon 7-10
orat miel6tt eltavolitana a szoritokat és lecsiszolna a felesleges ragasztét. Hasznalat elétt varjon 24 orat.

Suritse az epoxit, hogy az kitdltse a hézagokat, vagy potolja a hianyzé anyagot. Egy vagy két réteg lvegszovet erdsités
nagyban megndveli a ragasztas er6sségét. Lasd a Hasznalat Givegszdvettel részt a hatoldalon.

Evezdk végeinek tartés védelme

A kajakok és kenuk evez8inek végei gyakran rongalédnak meg példaul kovektol, térmelékektSl hasznalatuk soran. Hasznalja a
G/flex 655 epoxi ragasztot egy tartds, er6s perem kialakitasara az evez8k végeinél, hogy megvédje azokat a sérulésektdl.

19

Csiszolja meg a festéket vagy lakkot egészen a faig . Hasznaljon csiszoldpapirt, vagy egy csiszoldblokkot, hogy egy kis ferde élt
hozzon létre az evez§ pereménél. (19).

Keverjen megfelelé mennyiségli G/flex 650-et. Vigyen fel egy vékony réteget a kikevert epoxibdl az evez6 peremére.

20

Keverjen megfelelé mennyiségli G/flex 650-et, 406-os Colloidal Silica téltéanyaggal, majonéz allagura. Vigyen fel egy vékony
réteget a kikevert epoxibdl az evez6 peremére. (20). Amennyiben szlikséges, vigyen fel tovabbi ragasztét, az evez§ végére, a
megkotott réteg segit elviselni a plusz sulyt.

Hagyjon 7-10 6rat a kétésre. Mossa le vizzel miel6tt megformalna a véget egy csiszolépapirral vagy reszel6vel. Amennyiben
szlkséges, vigyen fel lakkréteget.

Ragasztas nedves-, illetve viz alatti felliletekhez
Mig a legerdsebb és legtartdsabb ragasztast megfelelen el6készitrett, szaraz fellleteknél érhetjik el, ragasztani nedves, vizes
valamint viz alatti fellleteket is lehet.

Csiszolja meg az érintkezs fellleteket egy 80-as szemcseméretl csiszolépapirral. Keverjen megfeleld mennyiségl G/Flex-et,
406-os toltdanyaggal majonéz allagura suritve. A nedves fellletekhez t6rténé ragsztas egy strd epoxit igényel, ami kitaszitja a
vizet a karcokbdl és a porusokbdl a ragasztandé fellleteken.

Erdsen vigye fel az epoxit a fellletekre egy er8s kefével vagy kenblappal.

Helyezze egymashoz az érintkez6 fellileteket, elegend6 nyomder6t alkalmazva ahhoz. hogy a felesleges epoxi €s nedvesség
eltavozzon. Hagyjon 7-10 érat miel6tt eltavolitja a szoritokat és 24 6rat miel6tt terhelésnek teszi ki az illesztést.

Kotdelemek rogzitése
Csavarok és egyéb, menetes kétdelemek ragasztasa a G/flex 650-nel dramaian megndveli a rogzitések teherbirasat, kiiléndsen
razkodasnak és Utésnek kitett kétések esetén.

Hasznaljon G/flex 650 epoxi ragasztot uj kétéelemeknél és vasalatoknal, javitsa meg a tdnkrement meneteket, pétolja a hianyzé
fat a kdt6elemek korll. Kétés utan a G/flex 655 csiszolhatd, csavarozhatd, vaghato és reszelhetd. Kisebb csavarok, szogek
esetén nem sziikséges el6furas. Nagyobb kétéelemek eléfurast igényelnek. A legjobb eredményért végezzen probat.
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A legjobb megoldas az elSfurt lyukak vagy ténkrement menetek feltdltése (21) G/flex 650 epoxi ragasztdval a kdtéelemek
behelyezése el6tt. (22). Az epoxi hozzakét a furat teljes hosszaban a fellllethez, megndvelve ezzel a kdtéelem méretét. Ez
nagyobb tartéer8ben nyilvanul meg, valamint vizszigetelést biztosit, ezzel szarazon tartva a fat. A szaraz fa er6sebb mint a

nedves, nyirkos.

21 22 o 23

Még nagyobb tartéerdért furja tulméretesre a lyukat a kétGelem 2/3-aig. Nedvesitse be a lyukakat és a kétéelemeket epoxival,
aztan téltse fel epoxi/ragaszto téltéanyaggal (23). Hasznéljon 406-os Colloidal Silica téltéanyagot a majonéz szer( allag
eléréséhez. Helyezze be a csavarokat elegendd erdvel a vasalat megtartasahoz.

Hornyos csavarok ragasztasa

Az epoxi egyik legjobb felhasznalasa a hornyos csavarok beragasztasa. Az alapelv ugyanaz mint a fanal. Furjon egy
tulmnéretes lyukat. Toltse fel epoxival majd helyezze a menetes szarat vagy csavart a furatba.

T

=1

()

=

24
=%
=
&=
=
=

18

Hasznos egy anyat helyezni a menetes szarra, ugy, hogy az anya teteje picit magasabban legyen, mint a felllet. Ez segit
csokkenteni a terhelést, ha a vasalatot a helyére csavarozzuk, valamint kdzpotositja a menetes szarat. (18).

Epoxik keverése
Haladé felhasznalok keverhetik is a G/flex 650 epoxi a WEST SYSTEM 105 gyanta-alapu epoxi kombinacidkkal, hogy mddositsak
a keménységet, rugalmassagot, kétési id6t, viszkozitast, er6sséget és szakitoszilardsagot. Az epoxi keverék mindkét rendszer
tulajdonsagait megkapja, nagyjabdl az aranyoknak (%) megfelelSen.

A WEST SYSTEM 105/205-6t keverve G/flex 650-tel meggyorsitjuk a G/Flex kétését, csdkkentjik a kevert viszkozitédsat
megndveljik a merevségét, a G/Flex 650-hdz képest.

A G/flex 650 epoxi ragaszté keveréséhez 105-6s gyanta alapu epoxi-kkal, pontosan be kell tartani a megfeleld gyanta/edzé
aranyt mindkét epoxy-nal az dsszekeverés el6tt.
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