Ohje G/flex 655 -
epoksiliiman kasittelyyn ja
kayttoon

Ohjeet epoksin késittelyyn seka perustekniikat. Kayttéesimerkkeihin
siséltyvat muovisten kanoottien ja kajakkien, puuveneiden seké
kotitalous- ja urheiluvélineiden korjaus. Mukana on myds vinkkeja mérille
pinnoille liimaamisesta ja veden alla liimaamisesta, puun liittdmisesta,
kiinnittimien liimaamisesta seka epoksien sekoittamisesta.

G/flex 655 -epoksiliima on tuloksena vuosia kestaneista kokeista, joiden
tarkoituksena oli kehittdd vahvempi ja helppokayttdinen epoksi, joka
tarttuisi lujasti useisiin eri materiaaleihin vaikeissakin olosuhteissa.

G/flex 655 on erittdin vahva epoksi, joka on suunniteltu rakenteiden

pysyvaan ja vedenkestavaan limaamiseen. Lisadksi G/flexin kimmomoduuli on 1,03 GPa, minka ansiosta silla tehdyt
rakenteelliset liitokset ovat niin vahvoja, etta ne kestavat laajentumisesta, supistumisesta, iskuista ja tarinastéa aiheutuvat
rasitukset.

G/flex tarttuu lujasti vaikeasti liimattaviin koviin puulaatuihin, my®s trooppisiin. Esimerkkeja naista ovat valkotammi, ipe, tiikki,
greenheart-puu, amaranttipuu ja mustajalopahkina. G/flexilla voidaan limata my&s markaa puuta. Sita voidaan kayttda marilla
pinnoilla ja jopa veden alla erityisia levitysmenetelmia kaytettdessa.

G/flex on ihanteellista useiden muidenkin materiaalien liittAmiseen, mukaan lukien keskenaan erilaiset materiaalit, kuten metallit,
muovit, lasi, tiili ja lasikuitu.

Suosittelemme, ettd luet ensin nAma ohjeet ja kokeilet sitten G/flexid. Uskomme, ettd huomaat G/flexin sopivan

ominaisuuksiltaan ihanteellisesti useisiin eri kayttokohteisiin. Tekninen henkildkuntamme on aina valmiina vastaamaan
kysymyksiisi, ja haluamme mielellamme kuulla projekteista ja kunnostustoéistd, joissa olet kayttanyt G/flex-epoksia.

Epoksin kasittely ja perustekniikat

Turvallinen kaytto

® Valta kosketusta hartsiin, kovetteisiin tai limaseokseen. Kayté nesteenpitavia suojakésineita ja riittdvaa suojavaatetusta, jotta ihosi ei joudu kosketukseen
epoksin kanssa.

® Valta hartsin, kovetteiden tai limaseoksen joutumista silmiin. Kéyta suojalaseja. Jos aineita joutuu silmiin, huuhtele silmié vedelld 15 minuutin ajan ja k&danny
la&karin puoleen.

® Valta epoksista haihtuvien hdyryjen hengittdmista. Huolehdi riittavasta ilmanvaihdosta. Kayta hengityssuojainta kun hiot epoksia, etenkin jos epoksi ei ole
taysin kovettunut.

® | ue hartsi- ja kovetesailiditd koskevat turvallisuusohjeet ja noudata niita.

Alkuvalmistelut

Puhkaise putkiloiden sinetit korkin paassa olevan karjen avulla.
Ota kaikki tarvittavat levitysty6kalut, puristimet ja véalineet esille ennen epoksin sekoittamista. Tarkista, etté kaikki osat istuvat

kunnolla, ja varmista, etta kaikki limattavat pinnat on asianmukaisesti esikésitelty.
Sekoittaminen ja kovettuminen

Annostele samansuuruiset maarat G/flex -hartsia ja -kovetetta sekoituspaletille (1). Sekoita hartsi ja kovete huolellisesti
sekoitustikun kulmikkaalla paalla (2).

84 0



Hartsin ja kovetteen sekoittamisen jalkeen seoksen levittdmiseen on aikaa 45 minuuttia 22 °C:n lampétilassa, ennen kuin

se alkaa muuttua tahmeaksi. Osien kokoamiseen ja puristamiseen on aikaa enintd&n 75 minuuttia sen jélkeen, kun seoksen
levitys on aloitettu. Seos jahmettyy 22 °C:n lampétilassa 3—4 tunnissa ja kovettuu tydstettdvdan muotoon 7—10 tunnissa. Liimaa
voidaan hioa, puristimet voidaan irrottaa ja liitoksiin voidaan kohdistaa lievaa painetta. Odota 24 tuntia, ennen kuin kohdistat
litoksiin kovaa painetta.

G/flex 655 -epoksiliima kovettuu nopeammin korkeassa lampétilassa ja hitaammin matalassa lampétilassa. Jos kovettumista
halutaan nopeuttaa, kovettumisaikaa voidaan lyhentdd huomattavasti lisddmalla hieman lamp6a. Kovettumisaika puolittuu aina,
kun lampétila nousee 10 °C.

G/flex 655 kovettuu alimmillaan jopa 5 °C:n lampétilassa, mutta talldin kovettuminen on hyvin hidasta. Kun 655:ta kaytetdan
matalissa lAmpétiloissa, hartsi ja kovete kannattaa lammittda huoneenlampdbisiksi, jotta annostelu ja sekoittaminen helpottuvat.
Epoksi tuottaa lampoa kovettuessaan. Paksu kerros 655:t& kovettuu yleensé hieman nopeammin kuin ohut kerros, koska kehittynyt 1ampé tiivistyy paksuissa
kerroksissa mutta haihtuu ohuemmista kerroksista.

Puhdistaminen

Poista kovettumaton epoksi iholta ja vaatteilta tuotteen mukana tulleen alkoholiliinan avulla ja pese kohta sen jalkeen vedell&a
ja saippualla. Poista liika epoksi tyépinnoilta sekoitustikun tasaisella paalla tai paperiliinoilla. Puhdista jadmat alkoholiliinalla,
sitruspohjaisella puhdistusaineella, asetonilla tai lakkaohentimella.

Tavallinen pintojen esikasittely

Jotta liimattavat pinnat tarttuisivat hyvin, niiden on oltava:

PUHTAAT. Poista irtonaiset, hilseilevat tai lohkeilevat pinnoitteet seké rasvan, 6ljyn, vahan ja irrotteen kaltaiset epdpuhtaudet.
Puhdista epépuhtaat pinnat asianmukaisella liuottimella tavallisia valkoisia paperipyyhkeita kayttaen. Pyyhi pinta puhtaalla ja
kuivalla paperipyyhkeelld, ennen kuin liuotin ehtii kuivua. Ala kayta pestya kangasta liuottimen levittimiseen tai poistamiseen,
silla kankaan mahdollisesti sisaltdméat huuhteluainejgaméat saattavat liata pinnan.

HIOTUT. Hio sileéat ja ei-huokoiset pinnat hiekkapaperilla, jonka karkeusaste on 80. Nain epoksi kiinnittyy pintaan paremmin.
Pyyhi hiomisesta aiheutunut pély pois.

KUIVAT. Vaikka G/flex 655 -epoksiliimaa voi kayttaa kosteiden ja markien pintojen limaamiseen (katso kdantépuolen kohta
Meéirille ja veden alla oleville pinnoille liimaaminen), paras kiinnittyminen saavutetaan kuivia pintoja liimattaessa.

Muu pintojen esikasittely

Metallit
Késittele metallipinta hiomalla tai terasraepuhdistuksella taysin kirkkaaksi.
Puhdista alue kéyttamalla asetonia tai lakkaohenninta ja valkoisia paperipyyhkeitd. Anna pinnan kuivua taysin.

Hiominen méaran epoksin lapi: levita ohut kerros G/flex 655 -epoksiliimaa ja hio metallipinnat vélittdméasti maran epoksikerroksen
lapi hienojakoisella terésharjalla tai hiekkapaperilla.
Paras tapa parantaa epoksin tarttumista alumiiniin on kasitella alumiini patentoimallamme kaksivaikutteisella Aluminium Etch -

alumiininsy6vytysaineella ennen epoksin levittdmista. Jos alumiininsydvytysainetta ei ole saatavilla, alumiini voidaan esikasitella
mainiosti myds hiomalla méran epoksin lapi.

Muovit

Hio ABS-, PVC- ja polykarbonaattimuovit hiekkapaperilla, jonka karkeusaste on 80, jotta pinnan tarttumiskyky paranee.
Liekkikasittely on hyddyllisté joidenkin muovien, kuten HDPE:n ja LDPE:n (suur- ja pientiheyspolyeteeni), kohdalla. Poista ensin
epépuhtaudet pyyhkimalla limattava pinta liuottimella ja kuivaamalla sen jalkeen puhtaalla paperipyyhkeella.

LIEKKIKASITTELY: Kuljeta propaanipolttimen liekki nopeasti pinnan yli. Anna liekin koskea pintaa, mutta liikuta sita koko ajan
noin 30-40 cm:n sekuntivauhdilla. Tamé& toimenpide ei aiheuta huomattavia muutoksia, mutta liekki hapettaa pinnan, mika
parantaa huomattavasti limojen ja pinnoitteiden tarttumista pintaan.

Liekkikasittely parantaa useimpien muovien tarttumiskykya, mutten parhaiten sen on huomattu toimivan polyeteenin kanssa. Jos olet epdvarma muovin
laadusta, voit tehda silti liekkikasittelyn.

Kovat puulaadut mukaan lukien trooppiset puulaadut

Kuivaan puuhun (kosteusprosentti 6—12) limaaminen tuottaa pitkdaikaisimman ja luotettavimman liitoksen. Hio liimattavat pinnat
syiden suuntaisesti hiekkapaperilla, jonka karkeusaste on 80. Puhdista 6ljyiset puulaadut WEST SYSTEM 850 -liuottimella. Levita
liuotin tavallisilla valkoisilla paperipyyhkeilld. Pyyhi pinta puhtaalla ja kuivalla paperipyyhkeelld, ennen kuin liuotin ehtii kuivua.
Ala kayta pestya kangasta liuottimen levittdmiseen tai poistamiseen.

Vetokokeista saadut puun murtumisarvot osoittavat, ettéd kun pinnat on asianmukaisesti esikésitelty, G/flex 655 -epoksiliimaa
kayttamalla saavutettu vetolujuus on lahelld puun omaa vahvuusastetta kaikkien testattujen puulaatujen kohdalla.
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Kuivien materiaalien pintojen esikasittely
Materiaali Tavalh_ng_n_pmtolen Muu pintojen esikésittely
esikasittely
Lasikuitulaminaatti
. Kaksiosainen Aluminium Etch
Alumiini - .
-syovytysaine
Teras Harjaa maran epoksin lapi terasharjalla
Galvanoitu teras Harjaa méaran epoksin lapi terasharjalla
Kupari Harjaa maran epoksin lapi terasharjalla
Pronssi Tarvittaessa Harjaa méaran epoksin 1api terasharjalla
Lyijy poista pehmeit ja irtonaiset | Harjaa maran epoksin lapi terasharjalla
ABS pintamateriaalit, Liekkikéasittely mahdollinen
PVC poista epapuhtaudet Liekkikasittely mahdollinen
Polykarbonaatti (Lexan™) pyyhkimalla liuottimella Liekkikésittely mahdollinen
HDPE- ja LDPE-muovi seka hio keskikarkealla Liekkikasittely
Ipe hiekkapaperilla. Pyyhkiminen 70-prosenttisella
isopropanolilla
Tiikki Pyyhkiminen liuottimella
Valkotammi
Pahkindpuu
Amaranttipuu
Greenheart-puu

Liimaaminen
Levitd epoksiseos kaikille asianmukaisesti esikasitellyille liimattaville pinnoille. Levité tarpeeksi epoksia, jotta epatasaisten
limattavien pintojen aukot ja kolot tayttyvat.

Purista osat paikoilleen, ennen kuin epoksi alkaa muuttua geelimaiseksi. Geeliytyminen alkaa noin 75 minuutin kuluttua, kun
[Ampétila on 22 °C. Puristusvoima on riittava silloin, kun pieni maara epoksia pursuaa liitoksesta. Kun litoskohtaan jatetaan
hieman liimaa, siita tulee vahvempi. Anna epoksin kovettua kokonaan, ennen kuin rasitat liitoskohtaa.

Kayta lastaa tai uurrettua muurauslastaa G/flex 655:n levittdmiseen laajemmille pinnoille, ennen kuin puristat pinnat yhteen.
Metalliosia liimatessa kayta piippurassia tai annosruiskua liiman levittdmiseen vaikeapaasyisiin kohtiin, kuten rakoihin ja
kiinnitinaukkoihin.

Mérille ja veden alla oleville pinnoille liimaaminen

Vaikka luotettavimman ja pitkdaikaisimman liitoksen saa limaamalla kuivalle ja asianmukaisesti esikasitellylle pinnalle,
limaaminen kosteille, méarille ja jopa veden alla oleville pinnoille on mahdollista.

Hio liimattavat pinnat hiekkapaperilla, jonka karkeusaste on 80.

Sekoita sopiva maara G/flex 655 -epoksilimaa. Levita limaa voimakkaasti limattaville pinnoille muovilastalla tai jaykalla
siveltimelld, jotta liimattavan pinnan naarmuihin tai huokosiin ei jaa vetta.

Aseta liimattavat pinnat vastakkain ja purista sopivalla voimalla, jotta ylimaarainen liima ja kosteus puristuvat ulos. Anna
kovettua 7—10 tuntia ennen puristinten poistamista ja 24 tuntia ennen kuin rasitat liitoskohtaa.

Kourusaumojen teko

Kun osia liitetdan toisiinsa suorissa tai lahes suorissa kulmissa, liitoksesta voidaan tehda huomattavasti vahvempi
kourusaumoilla, jotka kasvattavat limapinta-alaa. Tee kourusauma levittamalla G/flex 655:t& nauhamaisesti liitoksen
sisdkulmaan. Muokkaa epoksi koveraksi saumaksi sekoitustikun pyéristetyn paan avulla (3).

Puhdista ylimaéarainen epoksi sekoitustikun viistotulla paalla, ennen kuin epoksi alkaa muuttua geelimaiseksi (4).
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Lasikuituvahvistus
G/flex 655 -epoksiliman kanssa voidaan kayttaa kevyita lasikukankaita tai nauhoja (136—305 g/m?), kun kuituvahvistuksella
halutaan lisata lujuutta, estda kulumista tai paikata vaurioitunut alue.

Leikkaa kangas peitettavan alueen kokoiseksi. Jos vahvistuksesta halutaan jykevampi, on suositeltavampaa kayttaa useita
ohuita kerroksia kuin yhta paksua kerrosta. Esikéasittele pinta kunnolla ennen kankaan levittamista.

A

5 :
Paallysté alusta 655-epoksiliimalla. Aseta kangas paikoilleen maran liman péaalle. Levita limaseosta kankaalle muovilastalla 5). Kun kangas ja alusta ovat
kyllastettyja, tasoita ja poista ylimaarainen epoksi lastalla (6). Toista menettely muille kerroksille.

WEST SYSTEM® -epoksit

G/flex 655 -epoksiliima on uusin lisdys WEST SYSTEM -epoksituotesarjaan. Vaikka G/flexin fyysiset ominaisuudet ja
kayttékohteet eroavat WEST SYSTEM 105 -hartsiin pohjautuvista epokseista, kummankin suorituskyky ja luotettavuus tayttavat
samat vaativat standardit.

Luotettavuus on ollut neljankymmenen vuoden ajan WEST SYSTEM in tunnusmerkkin&d. Noudatamme formulointi- ja
tuotantomenetelmissdmme korkeimpia laadunvarmistusstandardeja raaka-aineiden hyvaksymisesta valmiiden hartsien ja
kovetteiden testaukseen ja sertifiointiin. Tama tarkoittaa sita, etté jokainen asianmukaisesti sekoitettu erda WEST SYSTEM -hartsia
ja -kovetetta, mukaan lukien G/flex -hartsi ja -kovete, kovettuu joka kerta oikein. Taman laatuun sitoutumisen ansiosta olemme
saaneet ISO 9001:2008 -standardin mukaisen sertifioinnin. WEST SYSTEM on ratkaisu, johon voit luottaa.

Erinomainen asiakaspalvelu

Voit luottaa WEST SYSTEM -asiakaspalveluun yhta paljon kuin epoksiimmekin. Oli rakennus- tai korjausprojektisi mink& kokoinen
tahansa, WEST SYSTEM in teknisen tuen ja kattavien ohjejulkaisujen avulla onnistut varmasti. WEST SYSTEM on kuuluisa
erinomaisesta asiakaspalvelustaan.

WEST SYSTEM in teknisista julkaisuista ja DVD:Ita I6ytyvéat yksityiskohtaiset menetelmét ja ohjeet tiettyihin korjaus- ja rakennu
skayttokohteisiin.

WEST SYSTEM in kotisivuilla on perustietoa tuotteistamme, jalleenmyyijien yhteystiedot, linkkeja, projekteja koskevia artikkeleita
ja kuvagallerioita seké turvallisuustietoja. Kay osoitteessa westsystem.com.

Lisdapua saat ottamalla yhteytta ystavélliseen ja asiantuntevaan tekniseen henkildkuntaamme. Laheta sahkdpostia
osoitteeseen Techinfo @ wessex-resins.com tai kdy kotisivuillamme osoitteessa www.wessex-resins.com.

Koska West System Inc. ei voi valvoa tuotteidensa kayttda, se ei anna suoria eikd epasuoria takuita, mukaan lukien takuut tuotteiden myytavyydesta seka
sopivuudesta aiottuun kayttotarkoitukseen. West System ei ole vastuussa satunnaisista tai vélillisisté vahingoista.

West System ja G/flex ovat Gougeon Brothers Inc:n rekisterdityja tavaramerkkeja.

©2009 West System Inc.

Gougeon Brothers Inc.
Bay City, M| 48706
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Malliprojektit

Talla sivulla kuvaillut korjausty6t ovat vain esimerkkeja G/flex® 655 -epoksiliman mahdollisista sovelluskohteista.
Tuotepakkaukseen siséltymattomat tuotteet on mainittu WEST SYSTEM® -kdyttdohjeessa ja tuoteoppaassa, ja ne ovat saatavilla
WEST SYSTEM -jélleenmyyjilta.

Lue kappaleet Epoksin kéasittely ja Perustekniikat taman oppaan kaantépuolelta ennen korjaustbiden aloittamista.

Muovisten kanoottien ja kajakkien korjaus

Muoviset kanootit ja kajakit valmistetaan usein lAmpdmuovatuista muoveista, kuten HDPE:sta (suurtiheyspolyeteeni), ABS-
muovista ja toisinaan PVC:sta. G/flex limautuu ndihin materiaaleihin, jos niiden pinnoille tehdaan erityiset esikasittelyt. Katso
tdman sivun kdantépuolella oleva kaavio Pintojen esikésittely.

Halkeamien ja rakojen korjaus

Avaa rakoja ja halkeamia kuviosahan tai metallisahan teralla niin, ettd halkeamaan tulee pieni kolo. Hoylaa halkeaman reunoja
teravalla raapalla, esimerkiksi teravan taltan paalla tai kaapimella, siten ettd reunoihin tulee noin 1 cm:n levyiset sarmét
halkeaman ja rungon molemmin puolin (7). Hio hoylatyt pinnat hiekkapaperilla, jonka karkeusaste on 80, siten etta reunat
pyOdristyvat ja ohenevat (8).

7

Liekkikasittele HDPE- ja LDPE-muovi (suur- ja pientiheyspolyeteeni) propaanipolttimella, jotta korjattavat pinnat hapettuvat.
Katso tdméan sivun k&antépuolella oleva kohta Erikoispintojen esik&sittely.

Sekoita sopiva maara G/flex 655 -epoksiliimaa. Levita viistolle litoskohdalle nauhamaisesti liimaa, siten etta kohta tayttyy
hieman reunojen yli.

Peita limalla taytetty litoskohta noin 5 cm:n levyisella sellofaaniteipilla tydntaen samalla ylimaarainen, reunojen yli tuleva epoksi
litoksen toiselle puolelle. Ala kayta liikaa voimaa, jottei teipatulle puolelle j&a liian vahan taytetta.

Levitd liima vastakkaiselle puolelle, jotta saumaan tehty sarma tayttyy. Lisda tai poista epoksia siten, ettd sarmasta tulee
tasakorkuinen.

Anna kovettua 7—10 tuntia ennen teipin irrottamista. Kaytéa raappaa tai hiekkapaperia kohoumien poistamiseen ja pinnan
tasoittamiseen. Maalaa alue muoville tarkoitetulla, esimerkiksi Krylon™ Fusion -merkkisella maalilla.

Pienten reikien korjaus
Kanootteja ja kajakkeja vedetdan usein hiekan ja kivien paalla, mika kuluttaa paita ja aiheuttaa lopulta vuotoja keulan ja perdosan lahella.

Puhdista korjattava alue spriin kaltaisella miedolla liuottimella sek& paperipyyhkeilla. Hio korjattavan alueen ymparisté hieman
ohuemmaksi hiekkapaperilla, jonka karkeusaste on 80. Liekkikasittele HDPE- ja LDPE-muovien korjattavat pinnat.

Jos kuluneessa kohdassa oleva reiké on liian iso G/flex -epoksiliimalla peitettdvaksi (esimerkiksi 6—-9 millimetria halkaisijaltaan),
peita reikd takapuolelta valiaikaisella tuella, joka tukee epoksia kovettumisen ajan. Tukena voi olla muovikelmusta tehty tuppo,
polystyreenivaahtomuovin palanen tai muusta materiaalista tehty sopivan muotoinen tukko, joka on paéllystetty muovikelmulla.
Muovikelmu helpottaa irrottamista, kun epoksi on kuivunut.

Sekoita sopiva maara G/flex 655 -epoksilimaa.

Levita liima alueelle sekoitustikulla tai muovilastalla. Levita tarpeeksi epoksia tayttamaan reika, ja tdyta ohentuneet alueet
vastaamaan alkuperéista paksuutta. Lisda tarvittaessa epoksia, kun edelliset kerrokset ovat viela tahmeita.

Anna kovettua 7—-10 tuntia ja poista sen jalkeen ylimaarainen kovettunut epoksi sekd muokkaa pintaa kaapimella, viilalla tai
hiekkapaperilla. Maalaa alue muoville tarkoitetulla, esimerkiksi Krylon Fusion™ -merkkisella maalilla.

Pohjasuojan teko ja suurten reikien korjaus

Voit estaé reikien syntymisen kanoottien ja kajakkien kéleihin ja paéatyihin limaamalla kulumista kestavan lasikuitukaitaleen
alueille, joihin kulutus kohdistuu. Lasikuitu- tai Kevlar™-vahvikkeella voidaan my6s paikata suuria reikid, joiden halkaisija on yli
9 millimetria.

Puhdista pinta miedolla liuottimella, kuten spriilla seka paperipyyhkeilla. Hio kanootin paatya pohjaa pitkin ja muutama

sentti sivuja myéten hiekkapaperilla, jonka karkeusaste on 80 (9). Pohjasuojan koko maaraytyy hiotun alueen perusteella.
Liekkikasittele HDPE- tai LDPE-muovit. Jos paikkaat reikaa, peitéa se takapuolelta valiaikaisella tuella edella annetun kuvauksen
mukaisesti.
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Leikkaa kevyesta (110-170 g) lasikuitukankaasta kolme tai nelja palaa hiotun alueen peittamista varten. Leikkaa alimmainen
lasikuitukankaan palanen siten, ettéd se on samankokoinen kuin hiottu/liekkikasitelty alue. Leikkaa seuraava kaistale aina 2,5-5
cm edellistéd kapeammaksi ja lyhyemmaksi. Tdma tekee lasikuituisesta pohjasuojasta reunoja kohden ohuemman, minka
ansiosta se taipuu ja tarttuu helposti runkoon.

Sekoita tarpeeksi G/flex 655 -epoksilimaa yhden tai kahden kangaskerroksen kostuttamiseen ja levittamiseen.

Levita epoksikerros hiotulle/kasitellylle alueelle. Aseta suurin lasikuitupala liiman paalle. Levita liséa liimaa, jotta lasikuitukangas
kostuu. Tarpeen vaatiessa epoksia voidaan lammittdd kuumailmapuhaltimella, jolloin kostuttaminen onnistuu paremmin
kylmissa lampétiloissa. Kayta lastaa kankaan tasoittamiseen ja yliméaaraisen epoksin poistamiseen (10).

Levita myos jaljelle jaaneet lasikuitupalat. Aseta kerrokset suuruusjarjestyksessa siten, etta pienin tulee paallimmaiseksi.
Kostuta kangas ja kéayta sen jalkeen lastaa kankaan tasoittamiseen ja yliméaéaraisen epoksin poistamiseen.
Halutessasi voit tayttaa ja tasoittaa kankaan reunat levittamalla niille liimakerroksen, kun lasikuitukerrokset ovat viela tahmeita.

Anna kovettua 7—10 tuntia ja tasoita sen jalkeen reunat seka poista ylimaérainen kovettunut epoksi kaapimella, viilalla tai
hiekkapaperilla. Maalaa alue muoville tarkoitetulla, esimerkiksi Krylon Fusion™ -merkkisella maalilla.

Puurakentaminen ja -korjaukset

G/flex 655 sopii erinomaisesti puun liimaamiseen. Se sopii erityisen hyvin kovien puulaatujen, kuten valkotammen, seka
trooppisten puulaatujen, kuten tiikin ja amaranttipuun, limaamiseen. G/flex -epoksiliimaa voidaan kayttaa useissa eri
kayttbkohteissa veneiden, sisa- ja ulkokalusteiden, kaapistojen seka listojen rakennuksessa ja korjauksessa.

Perustietoa limaamisesta saat sivun kdantépuolella olevista kohdista Erikoispintojen esikésittely ja Liimaaminen. Seuraavaksi
esitellaédn puun liimaukseen liittyvia kayttdkohteita, joissa myds voidaan hyddyntaa G/flex 655 -epoksilimaa.

Puun liittdminen

PAITTAISLIITOKSIA kaytetddn puun limaamiseen reunoista, jolloin saadaan aikaan leveampia lautoja. Reunat on tavallisesti
leikattu 90 asteen kulmaan ja yksinkertaisesti limattu toisiinsa paadyista. Tata litosta kaytetdan puun limaamiseen
reunoista; sitd ei suositella paiden yhteen liimaamiseen tai lautojen pidentamiseen syiden suuntaisesti. Al kéyta liian suurta
puristusvoimaa.

11

VIISTOLIITOKSIA kaytetaan kahden puukappaleen littmiseen pituussuunnassa. Puukappaleiden paadyt leikataan viistosti
kulmaan suhteessa 8:1-12:1 (11). Pidemmaét leikkauspinnat antavat suuremman liimauspinta-alan ja mahdollistavat siten
vahvemman liitoksen. Viistoliitoksia kaytetdan usein perinteiseen tyyliin rakennetuissa puuveneissa rungon ja tukikaaren
vahingoittuneiden osien korvaamiseen.

LIITOSVAARNA on puinen vahvike, jolla korjataan puisten lautojen vahingoittuneita osia. Suosittelemme viistoussuhteessa 8:1
olevaa kulmaa (12) liitoksen kumpaankin pdahén, jotta liimapinta-alasta tulee tarpeeksi suuri ja jotta rakenne pysyy eheana.

:12
SISARLISTOJA kaytetdan puuaineksen vahvistamiseen limaamalla lisdkappaleita tai sisarlistoja toiselle tai kummallekin
puolelle.
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13 <N 14
Liimaa sisarlistat kohtiin, joissa on lahoja rakenteita (13) tai jotka ovat heikentyneet putkistoa tai tyhjennysreikia varten tehtyjen
aukkojen takia (14). Sisarlistat ovat kaytéanndllisia, jos painolla tai ulkon&olla ei ole merkitysta.
Useiden puukerrosten LAMINOINTI on hyvé tapa luoda mittojen mukaan muotoiltuja puukappaleita runkoihin, sisarlistoihin,

jalkoihin, kaariin, kaiteisiin ja listoihin. Laminoitu puu on vahvempaa ja vakaampaa kuin hdyrylla taivutettu tai sahattu puuaines.
Liimaa kerrokset sivun kéantdpuolella esitettyjen esivalmistelu- ja liimausohjeiden mukaan.

Kayta ruuvipuristinta tai muottia kerroksien puristamiseen haluttuun muotoon (15). Ruuvipuristinten on oltava tarpeeksi vahvat,
jotta niiden puristusvoima on tasainen ja jotta ne estavat takaisinjouston kunnes epoksi kuivuu.

Lohkeamien, murtumien ja halkeilun korjaus

Puusta tai laminoiduista materiaaleista valmistetut melat, airot, puutarhatyékalujen kadensijat ja urheiluvéalineet voivat haljeta tai
murtua tavallisen kaytdn tai vaarinkaytén yhteydessa. G/flex 655 -epoksiliima on hyva valinta tAmantyyppisiin korjaustdihin lujan
tarttuvuutensa ja iskukuormitusten sietokykynsé ansiosta.

Aseta kiila halkeamaan tai halkeamiin saadaksesi esille mahdollisimman paljon liimattavaa pinta-alaa kuitenkaan pahentamatta
vahinkoa entisestaan. Sekoita pieni maara G/flex 655:ta. Levita epoksia halkeamaan sekoitustikun tai pienen siveltimen avulla
tai ruiskuta sitd annosruiskulla (807). Tydnna epoksia ohuella teralla tai tikulla niin syvalle halkeamaan kuin mahdollista.

Anna seoksen imeytyd muutaman minuutin ajan, ennen kuin poistat kiilan ja puristat halkeaman yhteen. Anna kovettua 7—10
tuntia ennen puristinten poistamista ja ulos pursunneen epoksin hiomista. Odota 24 tuntia, ennen kuin kaytat esinetta.

Lisdvahvikkeeksi voidaan liimata yksi tai kaksi kerrosta kevytta (110-170g) lasikuitukangasta. Katso kohta Lasikuituvahvistus
sivun kdantopuolelta.

Kayta G/flex 655 -epoksilimaa halkeamien ja aukkojen tayttdmiseen muurauksissa ja tiilissa. Voit tayttaa silla myds kosteiden ja
markien kellarin seinien halkeamat. Raaputa irtonainen aines pois ja tydnna 655-epoksilimaa halkeamiin muovilastalla.

Puisten melojen ja airojen karkien vahvistaminen
Kanoottien ja kajakkien meloihin kohdistuu paljon iskuja, kun ne hankautuvat pohjaa vasten ja kun niilla vaistellaan kivia tai
vastaantulevia kappaleita. Tee G/flex 655 -epoksiliman avulla kestavat reunat, jotka suojaavat kérkia vahingoittumiselta.

Hio melan kérjen lakka- tai maalipintaa, jotta puupinta tulee esiin. Hio melan kérjen reunaan pieni sdrméa hiekkapaperilla
paallystetylla kovalla hiomapalikalla (16).

16 17

Sekoita sopiva maara G/flex 655:ta. Levitad sakeutettua seosta paksuna nauhana melanlavan reunaan (17). Jos haluat pidentaa
karked, levita lisdé seosta, kun ensimmainen kerros on muuttunut geelimaiseksi ja kestaa lisgpainon.

Anna kovettua 7—-10 tuntia. Pese vedella, ennen kuin muokkaat karkea viilalla tai hiekkapaperilla. Lopuksi maalaa tai levita
lakkaa halutessasi.
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Kiinnittimien liimaaminen
Ruuvien, pulttien ja kierretankojen asentaminen G/flex 655 -epoksiliiman avulla parantaa kiinnittimen kuormansietokykya
huomattavasti ja on erityisen hyddyllista, jos kiinnittimiin kohdistuu iskuja tai tarinaa.

Kayta G/flex 655 -epoksiliimaa uusien kiinnittimien ja metalliosien asentamiseen, vanhojen ruuvinkolojen korjaamiseen ja
kiinnittimien ymparilté puuttuvan puun korvaamiseen. Kun G/flex 655 on kuivunut, sitd voidaan hioa, sahata ja naulata ja siihen
voidaan kiinnittda ruuveja. Siihen voidaan kiinnittda pienia ruuveja, nauloja ja niitteja, ilman etta reiat tarvitsee ensin porata.
Suuremmat kiinnikkeet voivat vaatia ohjausreian poraamista. Kokeilemalla huomaat, kuinka saat parhaan lopputuloksen.

118
Helpoin tapa on tayttda ohjausreiat (tai avoimet kiinnitinaukot) (18) G/flex 655 -epoksiliimalla ennen ruuvien asentamista. Epoksi
limautuu puun syiden paljastuneisiin paihin reian sisalla ja kdytanndssa laajentaa kiinnittimen halkaisijaa. Tama parantaa
pitovoimaa ja tekee aukosta vesitiiviin, jolloin puu pysyy kuivempana. Kuiva puu on vahvempaa kuin kostea puu.
Kiinnityksesté tulee vielakin vahvempi ja vakaampi, jos poraat ylisuuret reiat, joiden syvyys on 2/3 kiinnittimen pituudesta.
Tayta reika tdman jalkeen G/flex 655:114. Kaytéa kiinnittimien asentamiseen vain sen verran voimaa kuin on tarpeen metalliosien
paikoillaan pitdmiseksi siihen asti, ettéd epoksi kovettuu.

Lasikuitupaikkaus veden alla

Koska lasikuitupaikkaus on tarkoitettu pieniin korjaustéihin, paikkojen pitéisi olla tarpeeksi pienia yhden ihmisen kannettaviksi
ja asennettaviksi veden alla. Tdman takia paikat voivat olla kooltaan enintdan vain noin 30 cm?. Veden pita4 olla suhteellisen
tyynt4, jotta paikan kovettuminen ei hairiinny.

Puhdista paikattava pinta ja hio paikan alle jaava alue hiekkapaperilla, jotta pohjamaali irtoaa.

Leikkaa useampi palanen lasikuitukankaasta siten, ettd ensimmainen kangaskerros on hiotun alueen kokoinen ja muut
kerrokset ovat kultakin reunalta reilu senttimetri edellisté4 pienempia.

Levitd G/flex 655:ta tukevalle muovikalvon palalle (pakastuspussin tapaiselle muoville), joka on leikattu lasikuitupaikkaa
suuremmaksi. Kostuta lasikuitukerrokset muovin paalla yksi toisensa jalkeen alkaen pienimmasta palasta ja lopettaen
suurimpaan palaan (19). Tiivista paikka puristamalla lastan avulla ylimaarainen epoksi ulos kerrosten valista. Levita tasainen, n.
15 millimetrin paksuinen kerros epoksiseosta lasikuitupaloista tehdyn tiiviin paikan paalle.

19
Aseta lasikuitupaikka hiotun alueen péaélle veden alla ja varmista samalla, ettd muovisuoja pysyy kiinni paikan ulkopinnassa.
(Kayta suojahansikkaita.)
Paina epoksiseos-lasikuitupaikkaa muovilastalla ja tasoita se runkoa vasten keskelta I&ahtien ja reunoja kohti edeten, siten etta
vesi poistuu korjattavalta pinnalta. Tasoita paikkaa keskelta lahtien kaikkiin suuntiin, jotta kaikki vesi poistuu paikan alta ja jotta
ylimaarainen liima tydntyy paikan reunoja kohti.
Anna kovettua 24 tuntia ennen muovin irrottamista. Tarkista korjauksen lopputulos heti kun mahdollista (mieluiten niin, ettei
runko ole vedessa) ja parantele paikkaa tarvittaessa, jotta rakenteesta tulee yhtenéinen.

Epoksien sekoittaminen

Kokeneemmat kayttajat voivat sekoittaa G/flex 655 -epoksilimaa WEST SYSTEM 105 -hartsiin pohjautuviin epoksiseoksiin
muunnellakseen seoksen kovuutta, joustavuutta, kovettumisnopeutta, viskositeettia, kestavyytta ja venymista. Epoksiseoksen
ominaisuudet maaraytyvat kummankin epoksijarjestelman mukaan suurin piirtein siind suhteessa, kuinka paljon kumpaakin
epoksia on seoksessa.

WEST SYSTEM 105/205 -epoksiseoksen sekoittaminen G/flex 655 -epoksilimaan nopeuttaa G/flexin kovettumista, pienentéa
seoksen viskositeettia seka lisda kovettuneen epoksin jaykkyytta verrattuna siihen, ettd G/flex 655:t4 kaytettaisiin pelkaltaan.
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Kun G/flex 655 -epoksiliimaa sekoitetaan 105-hartsipohjaisten epoksien kanssa, kummankin epoksin oikea hartsin ja kovetteen
suhde on mitattava ennen kahden seoksen yhdistamista.

92 0



