Vejledning i brug og
udnyttelse af G/flex 655
epoxy-klaeber.

Instruktioner i handtering af epoxy og grundleeggende teknikker.
Prgve-projekter der omfatter reparation af plast-kanoer og —kajakker,
treebade, husholdnings- og sportsudstyr. Desuden tips om limning af vade
overflader og limning under vand, limning af tree, brug af G/flex 655 til at
forbedre sems og skruers holdeevne samt blanding af forskellige typer
epoxy.

G/flex 655 epoxy-kleeber er resultatet af mange ars forseg pa at udvikle
en steerk, fleksibel epoxy, som er enkel at bruge og med stor vedhaeftning
til en lang reekke materialer under vanskelige betingelser.

G/flex 655 er forst og fremmest en hgj-styrke epoxy, designet til permanent, vandteet og strukturel limning. G/flex har en
elasticitet pa 1,03 Gpa, hvilket betyder, at den har den sejhed, der er ngdvendig, for at udfare strukturelle limninger, der taler
belastninger i form af tryk, straek, sted og vibrationer.

G/flex har stor holdeevne pa vanskelige treesorter — tropiske sa vel som nordiske. Eksempelvis kan nsevnes eg, teak, nad og
hardttree.

Med G/flex kan man lime fugtigt tree og den kan anvendes pa fugtige overflader, ja selv under vand, ved hjeelp af seerlig teknik.
G/flex er ideel til limning af en lang reekke forskellige materialer, herunder sammenlimning af uens materialer, metaller,
forskellige typer plast, glas, murveerk og glasfiber.

Vi vil opfordre dig til at laese disse instruktioner, og derefter eksperimentere med G/flex. Vi tror du vil finde mange omrader,

hvor de seerlige egenskaber ved G/flex er ideelle. Som altid vil vores tekniske personale sta til radighed med rad og vejledning.
Samtidig gor vi opmaerksom pa, at vi meget gerne hgrer fra dig, om dine erfaringer med G/flex.

Sadan bruges epoxy — basale teknikker

Sikkerhed
* Undga at resin, haerder eller blandet klaebemiddel kommer i kontakt med huden. Brug handsker og passende
beskyttelsesdragt.

e Undga at resin, haerder eller blandet kleebemiddel kommer i gjnene. Brug beskyttelsesbriller. | tilfeelde af kontakt med gjnene:
Skyl med vand i 15 min. Og sog lsege.

* Undgé indanding af dampe. Sgrg for tilstraekkelig ventilation. Brug en stovmaske nér der slibes i epoxy, iseer epoxy, der ikke
er fuldt haerdet.

* Laes og folg sikkerhedsoplysninger om resin og heerder pa beholderne.
Opstart eller For du gar i gang

Punkter seglet i hver beholder med spidsen i skruelaget.

Inden de to komponenter blandes, bar du sikre dig at alt n@dvendigt veerktoj er til stede, at emnerne som skal limes har god
passeform og at limfladerne er rene.

Blanding og haerdning

Tryk ensartede maengder af G/flex resin og heerder ud pa en blandeplade (1). Brug den flade side af en blandepind til at blande
resin og haerder omhyggeligt (2).
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Nar resin og heerder er blandet, har du omkring 45 minutter ved 22° C, inden blandingen begynder at haerde (gelétere), og op til
75 minutter til at samle og speende emnerne der skal limes. Indenfor 3-4 timer vil blandingen veere haerdet til fast form, og efter
7-10 timer kan tvinger og spaendveerkigj fiernes og limningen er klar til videre bearbejdning. Fuld styrke opnas efter 24 timer.

Ved hgjere temperaturer forkortes haerde-tiden, ved lavere temperaturer forleenges den.
G/flex kan bruges helt ned til 5° C, men haerdningen vil tage lang tid.
Ved haerdningen udvikles varme, sa tykke lag haerder hurtigere end tynde p.gr.a. den varme, som haerdningen selv udvikler.

Rengoring
Uheerdet epoxy fjernes fra huden med en spritveedet klud, hvorefter der vaskes med saebe og vand.

Tykke lag overskydende epoxy kan inden haerdningen skrabes bort; tyndere lag fijernes med sprit, citrus-baserede rensemidler,
acetone eller fortynder.

Grundlaeggende preeparering af limfladen

For at opna sterst mulig vedheeftning skal limfladerne veere:

RENE- Fjern alt lgst materiale og stev. Fedt, olie, voks og slipmiddel fiernes med passende fortynder. Brug papirhandkleeder el.
lign. Tar efter med rent tgrt papir inden fortynderen nar at fordampe.

SLEBNE- Slib glatte og ikke-porase overflader med sandpapir korn 80 for at opna en overflade som epoxyen kan "gribe” i. Fjern
slibestov.

TORRE- Selvom G/flex 655 binder pa vade overflader, vil det bedste resultat dog altid kunne opnas pa taerre overflader.

Seerlig praeparering af limfladen

Metal

Slib eller skrab til blankt metal. Affedt med acetone eller fortynder. Brug papirklude. Lad tarre fuldsteendig. Pafer derefter et
tyndt lag G/flex og skrub eller slib det ind i overfladen med en fin stalbgrste eller sandpapir.

Plastik

Slib ABS, PVC og polycarbonat- plastik med sandpapir korn 80 for at opna en ru overflade som giver bedre vedhaeftning.

Med nogle typer plast, s& som HDPE og LDPE (high-density- og low-density-polyethylen) kan der opnas en gavnlig virkning
med en flammebehandling.

FLAMMEBEHANDLINGEN bestér i at fore en gas-flamme hurtigt hen over overfladen. Lad flammen rare overfladen men
fortseet med at beveege den — 30-40 cm pr. sek. Der sker ingen synlig forandring af overfladen, men den oxyderer, hvorved
vedheeftnings-egenskaberne forbedres betydeligt. En flammebehandlig har en gavnlig virkning pa de fleste typer plastik, men
for polyethylen geelder det, at vedhaeftningen forbedres radikalt.

Er du i tvivl om hvilken plast-type du star med, sé giv en flammebehandling — det skader aldrig.

Harde traesorter, inklusiv tropiske treesorter.
At lime pa tart tree (6 — 12% fugtighed ) er altid at foretrackke hvis man ensker en limning der holder pa langt sigt.

Slib limfladerne med sandpapir korn 80 pa langs ad arerne. Rens olieholdigt traee med WesT System 850 fortynder. Pafer med
papirklud og ter efter med ren papirklud inden fortynderen nar at fordampe.

| de brud-tester vi udfgrte, viste det sig, at rigtigt udferte limninger med G/flex 655 epoxy-klaeber, altid var staerkere end de
traesorter, vi pragvede. Bruddet skete i traeet og ikke i limningen.

. O



Overflade preeparring af forskellige torre produkter
Produkter Grundlaeggende overflade Ekstra overflade klargoring
klargoring
Glasfiber laminat
Aluminium Aluminium aetser, 2 komp.
Stal Stalborst den vade epoxy
Galvaniseret stal Stalborst den vade epoxy
Kobber Stalborst den vade epoxy
Bronze Stalborst den vade epoxy
Bly Slib overfladen, med Stalbgrst den vade epoxy
ABS Medium korn sandpapir. Flamme behandling
PVC Fjern fedt og andre Flamme behandling
Polycarbonat (Lexan) Urenheder, med fortynder. Flamme behandling
HDPE, LDPE plastik Flamme behandling
Ipe Afrenses med 70% Isopropylalkohol
Teak Afrenses med fortynder
Eg
Valngd
Hardt trae

Limning
Pafor den blandede epoxy pa de forskriftsmeessigt preeparerede overflader. Sgrg for at der pafores sd meget epoxy, at evt.
hulrum, som fglge af mangelfuld tilpasning, fyldes helt op.

Klem limfladerne sammen inden epoxyen nar at haerde — omkr. 75 min. Ved 22 grader C. Pres akkurat s& hardt sammen at en
lille smule epoxy presses ud af limfugen — men ikke mere. Ved at bevare rigeligt lim i fugen forages styrken.

Lad limen haerde helt af inden limningen udseettes for belastning.

Brug en passende spartel ( evt. tandspartel ) til starre overflader. Brug en piberenser eller kanylesprgjte hvor adgangen er
vanskelig eller huller skal fyldes.

Limning pa vade overflader og under vandet

Selvom limning pa tarre overflader altid er at foretreekke, sa er det dog muligt at lime fugtige og vade overflader - ja endog under
vandet kan du lime med G/flex.

Slib limfladen med sandpapir korn 80. Bland en passende maengde G/flex 655 og pres den pa limfladerne med en plast-spartel
eller stiv barste for at fierne vand fra revner og porer. Pres derefter limfladerne sammen med sa stort et tryk, at en lille "pgalse”
af epoxy viser sig i limfugen. Lad haerde i 7-10 timer inden klemmer og tvinger fiernes, og 24 timer inden limningen udseettes for
belastning.

Hulkele

Nar to emner samles i en ret vinkel — eller naesten ret vinkel, kan styrken forages veesentligt, ved at tilfgje en hulkel. Leeg G/flex i
de indvendige hjagrner og glat efter med den runde ende af en blandepind (3). Overskydende epoxy fiernes inden heerdning med
den flade ende af blandepinden. (4)

Glasfiber-laminering

Glasfiber-veev kan bruges med G/flex hvor fiberforsteerkning til foragelse af stivhed eller slidstyrke er gnskelig, eller for at
reparere et beskadiget omrade.

Skeer glasfiberen til. Hvis stor styrke anskes, sa leeg hellere flere tynde lag - gerne vadt i vadt - end et enkelt tykt lag.
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Daek omradet med G/flex 655 og laeg det tilpassede glasfiber pa. Fordel derefter med en plastspartel epoxy pa glasveevet (5).
Nar veevet er gennemvaedet presses overskydende epoxy ud med en plastspartel (6) og fijernes. Gentag processen hvis flere
lag onskes.

WEesT SysTeEm Epoxy

G/flex 655 epoxy-kleeber er sidste skud pa stammen i WEesT Systems lange raekke af epoxy-produkter. Selvom G/flex tilbyder
fysiske egenskaber som er anderledes end WesT System 105-resin-baserede epoxy-produkter, s har den de samme hgje
standarder, nar det gaelder ydeevne og palidelighed.

| 40 ar har WesT SysTem veeret indbegrebet af palidelighed. Vi holder os til de hgjeste standarder af sikkerhed ved fremstillingen
af vores produkter, lige fra valg af rd-materialer til test og certificering af resiner og heerdere. Dette betyder, at hver eneste
korrekt blanding, af WesT SysTewms resiner og haerdere, og dette gaelder naturligvis ogsa G/flex 655, vil haerde som det skal -
hver gang. WEesT SysTtem er en lgsning du kan stole pa.

Fremragende kunde-service

WEsT SysTem giver dig noget andet, du kan stole pa, i lige sa hgj grad som pa vores epoxy — nemlig viden. Hvad enten dit
projekt er stort eller lille, vil WesT SysTems stab af teknikere sammen med vores instruktive publikationer, sikre dig at du far
succes med dit bygge- og/el. reparations-projekt. WesT SysTem er kendt for sin udsggte kunde-service.

WEesT Systems tekniske publikationer og DVD viser detaljerede instruktioner for specifikke konstruktions- og reparations-
opgaver.

WEesT Systems hjemmeside giver dig basale produkt-informationer, oplysninger om forhandlere, links og artikler om projekter,
billed-gallerier samt sikkerheds-informationer. Besgg west-system.co.uk.

Yderligere assistance kan du f& ved at henvende dig til: Wessex Resins & Adhesives Limited. Techinfo @ wessex-resins.
COM. website WWW.WESSex-resins.com.

Fordi West System Inc./Wessex Resins & Adhesives lkke kan kontrollere hvordan produkterne bliver brugt, er der ingen garanti, heller ikke indirekte, inklusiv
ingen garanti for tilsigtet eller utilsigtet formal.
West System er ikke skyldig i uforudset beskadigelse.

©2009 West System Inc.
Gougeon Brothers Inc.
Bay City, M| 48706
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Eksempler

Reparationerne, der er beskrevet pa de falgende sider, er blot en reekke eksempler pa hvad G/flex 655 kan bruges til. Produkter
som ikke er indeholdt i G/flex 655 pakken, kan du fa ved at henvende dig til din WesT System-forhandler, eller til Wessex Resins
& Adhesives Limited. Techinfo @ wessex-resins.com. website www.wessex-resins.com..

Plastik-kano og —kajak-reparation

Plastik-kanoer og —kajakker bliver ofte lavet af termoformet plastik som HDPE (high density poly-ethylene ) ABS, og sjeeldnere,
PVC. G/flex heefter pa disse materialer, hvis overfladerne der skal limes, behandles korrekt. Se afsnittet: Saerlig preeparering af
limfladen.

Reparation af ridser og revner

Ridser og revner dbnes med en stiksav eller nedstrygerklinge. Fas derefter kanterne af med en skraber eller et skarpt
stemmejern som vist pa (7). Fasen bgr veere 1 til 1,5 cm bred. Slib med sandpapir korn 80 som vist pa (8).

7

HDPE- og LDPE plastik ( high density- og low density polyethylene ) skal herefter flammebehandles for at oxydere
reparationsfladerne. Se afsnittet Seerlig praeparering af limfladen

Bland en passende portion G/flex 655 og fyld undersiden af det skadede sted. Luk herefter med bred plastik-tape eller et
passende stykke plastik som faestnes med f.eks. malertape. Til sidst fyldes hullet helt op. Pas pa ikke at trykke "forseglingen”
pa undersiden ud af facon. Lad heerde i 7 — 10 timer. Fjern herefter tapen og skrab eller slib overfladerne jeevne. Til sidst kan
reparationen males med en maling der binder pa plastik. Eksempelvis Epifanes Polyuretan-maling.

Reparation af sma huller
Kano og kajakker er ofte sleebt hen over sand og sten, med det resultat, at der bliver huller ved bund og steevn.

Renger omradet som skal repareres, med en fortyndet oplasning af grundrens, brug papirklude til aftarringen. Slib med
sandpapir korn 80, for at opna en rug overflade. Flamme behandle reparationen, hvis det HDPE eller LDPE plast. Hvis hullets
starrelse er starre end 7 til 9 mm, anbring da en midlertidig stette pa bagsiden. Statten kan evt. laves af skum eller flamingo
viklet ind i plast. Plasten vil afhjeelpe med en nemmere afformning.

Mix en mindre portion G/flex 655 epoxy lim.

Pafar limen pa det forberedte omrade med en mixer pind eller plast spartel. Pafar nok epoxy, sa hullet og lavere omrader bliver
fyldt op til originale tykkelse. Hvis der er omrader der mangler epoxy, pafer da ekstra epoxy mens epoxyen er kleebetar/naptar.
Lad epoxyen tarre i 7 — 10 timer, far overfladig epoxy fiernes og pabegyndt slibning startes. Mal overfladen med en maling
beregnet til plast produkter.

Reparation af starre huller og revner

Ved reparation af starre huller eller revner (over 2 cm ) forberedes kanterne som ovenfor beskrevet, men det vil vaere
hensigtsmeessigt, at forsteerke reparationen ved at leegge glasfiber eller kevlar i hullet eller revnen.

For at dette kan lade sig gare, er det ngdvendigt, at undersiden af hullet understottes af en “kontraform” som kan laves af tree,
polysterol (flamenco) eller andet egnet materiale. For at sikre at "kontraformen” slipper efter haerdningen, er det vigtigt, at der
leegges et stykke plastik mellem denne og reparationsstedet. (9 og 10)

9 10

Nar "kontraformen” er pa plads, veedes hele reparationsomradet med G/flex, og der leegges en strimmel glasfiber (kevlar) som
neesten skal deekke hele omradet. Veevet gennemvaedes med G/flex ved hjeelp af en plast-spartel, og overskydende epoxy
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fiernes. Neeste lag glasfiber skal veere mindre end det foregdende, og der fortsaettes pa denne made indtil hullet er fyldt op.
Herved opnar man, at de affasede kanter omkring hullet fyldes, uden at der opstar en bule. Hvor mange lag veev, og hvor meget
mindre hvert nye lag skal veere, afheenger af veevets tykkelse (veegt)

Nar epoxyen er haerdet efter 7 — 10 timer, efterbehandles som tidligere beskrevet.

Konstruktion og reparation af trae
G/flex 655 er en fremragende lim til tree. Saerlig god er den til harde treesorter, som vores hjemlige eg eller tropiske traesorter
som f.eks. teak.

G/flex 655 epoxy-kleeber er uvurderlig indenfor badebygning, reparation af savel udenders- som indendgrs-mgbler og til utallige
opgaver i hjemmet.

Vi har allerede i tidligere afsnit fortalt hvordan man limer tree med G/flex 655. | det falgende vil vi prove at uddybe emnet.
Samlinger

Tree kan limes sammen “kant mod kant” for at foroage bredden, uden de helt store foranstaltninger. Drejer det sig om at forage
leengden, kan man derimod ikke blot — med et godt og holdbart resultat — lime endetree mod endetree. Det er nadvendigt at lave
en lask, som den der er visti (11).

11

Forholdet mellem laskens leengde og treeets tykkelse bar vaere 8:1 op til 12:1. Jo laengere lasken laves desto storre limflade
opnér man og dermed relativt starre styrke.

14

En lask som den her viste, anvendes ofte, nar man skal forny et stykke af et spant eller en bjeelke i en traditionelt bygget
treebad.

(12, 13 og 14), viser forskellige typer af lasker, som kan anvendes ved reparation af treebade.

Ved at laminere krumtgmmer, som vist i (15), opnas starre styrke og formstabilitet, end hvis der anvendes dampbgijet eller savet
temmer.

For at kunne udfgre en laminering kraeves en form, som evt. kan laves som den der er vist pa figuren, hvor klodser er faestnet
til et fast underlag. Lister i passende tykkelse samles med G/flex 655 indtil den rette godstykkelse er opnaet. For at holde
listerne pa plads indbyrdes, er det en god ide, at lazgge nogle band af malertape omkring, inden emnet laegges ned i formen og
spaendes til. Husk at laegge plastik imellem, sa emnet ikke binder til formen eller underlaget.

Reparation af revner, brud og delaminering

Padler, arer, skafter og handtag til have- eller sportsredskaber, som er lavet af tree eller laminerede materialer, kan revne,
kneekke eller delaminere ved uheld eller ganske almindelig brug. Her er G/flex, med sin elasticitet og evne til at modsta chok-
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pavirkninger, ideel til at udbedre skaderne.

Er der opstaet en revne, sa forsgg at abne den sa meget som muligt, uden at forage skaden, med et knivblad, en kile eller
andet passende veerktoj. Pres derefter med en blandepind, en lille pensel eller en kanylesprgijte G/flex 655 ind i revnen. Vent
i nogle minutter for at give limen tid til at fylde hele revnen. Fjern derefter kilen og pres sammen. Lad heerde 7 —10 timer inden
evt. overskydende epoxy slibes bort. Vent 24 timer inden redskabet tages i brug.

Et eller to tynde lag glasfiber vil ge reparationens styrke.

Forstzerkede ender til paddel- og areblade

Enderne af paddel- og areblade er meget udsatte for skader. Med G/flex 655 kan du lave en beskyttende forsteerkning.

Med sandpapir eller skraber fjernes farst lak eller maling. Lav dernzest med sandpapir pa en hard slibeklods en skra kant (fas)
som vist pa (16).

16 17

Bland en passende portion G/flex, og pafer s meget som muligt. Nar epoxyen er heerdet til gelé- konsistens, kan der pafores
endnu et lag (17).

Efter 7-10 timers heerdning, vaskes med vand inden der slibes. Forstaerkningen er nu klar til evt. lak eller maling.

Skruer og som

Nar skruer og som faestnes i G/flex, foroges styrke og holdbarhed i veesentlig grad.

Brug G/flex nar du installerer nye sem eller skruer, brug det til at reparere gamle skruehuller og til at erstatte manglende tree.
Nar G/flex er haerdet kan der skeeres, slibes, ssmmes og skrues i det. Sma skruer kan skues i umiddelbart, hvorimod starre
skruer kraever at der bores for. Eksperimentér dig frem til det bedste resultat.

Den letteste made bestar i at fylde det forborede hul med G/flex 655 lige inden skruen monteres. Epoxyen vil binde til endetreeet
i hullet og derved a@ge styrken vaesentligt. Desuden vil den virke som en forsegling mod fugt. Tart trae holder bedre end vadt tree.

For at opna starst mulig styrke, bores 2/3 af skruehullet i "overstarrelse”- stort at skruen lige akkurat holder i treeet. Fyld hullet
med G/flex og monter skruen (18). Nar epoxyen er heerdet sidder skruen naermest ubrydeligt fast.

Glasfiber-reparationer under vandet
Der kan kun laves sma reparationer under vandet - ikke starre end ca.10x10cm. Vandet skal veere roligt, for at heerdningen kan
forega uforstyrret.

Slib og rens det omrade som skal repareres. Klip et stykke glasfiber til, s det kan deekke det skadede omrade. Neeste lag gares
mindre etc. som beskrevet i afsnittet Reparation af storre huller og revner.

Smor G/flex 655 ud pa et stykke plastik (fryse-poser er velegnede ) der er starre end det skadede omrade. Laeg heri det
mindste stykke glasfiber og gennemvaed det. Fortseet indtil det storste stykke er lagt. Pres forsigtigt overskydende epoxy bort
med en plast-spartel, og deek det hele med et jeevnt tyndt lag G/flex 655.

Leeg derefter glasfiber-lappen pa det skadede sted, idet du sikrer dig at plastikstykket deekker og overlapper den. ( Brug
gummihandsker ) (19).
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19
Med en plast-spartel presses nu, fra lappens centrum og ud mod kanterne. Gentag processen indtil alt vandet er presset bort
fra reparationsstedet. Efter 24 timers heerdning kan plastikken fiernes. Nar baden kommer pa land bear reparationen inspiceres
nejere og om nedvendigt efterbehandles.

Blanding af epoxyer

Det er muligt at blande G/flex 655 Epoxy kleeber med WEesT System 105 Resin- baserede epoxy kombinationer, for at eendre
pa harhed, flexibilitet, haerde-tid, viscositet, styrke etc. Den blandede epoxy’s egenskaber vil veere en blanding af de forskellige
systemers forskellige egenskaber; groft sagt i forhold til det procentvise indhold af hver type.

En blanding af West System 105/205 med G/flex 655, vil forkorte heerde-tiden, seenke viscositeten og gore den feerdig-haerdede
epoxy mindre fleksibel, end hvis man havde brugt G/flex 655 alene.

@nsker du at blande G/flex 655 med WEesT System 105 Resin-baseret epoxy, ber du farst blande en passende portion G/flex
655, og derefter 105 Resin med den valgte heerder i det rette forhold. Herefter kan de to blandinger blandes i det gnskede
forhold.
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