Basarili GRP tamirlerine

yonelik kestirme yol

Kitin igerigi:

250g 105 regine; 50g 205 sertlestirici; 1m 450g/m? 125mm
genisliginde bant; 1m 175g/m? 75mm genislidinde diiz cam
bandi; 1m 100mm Peel Ply bant; 1 tiip 402 Milled Glass Fibre
Filler; 1 tip 409 Microsphere Blend; 2 cift eldiven; 1 adet
yeniden kullanilabilir karistirma cubugu; 3 adet karistirma
haznesi; 2 adet firga; 2 adet siringa; talimatlar ve CD.

Malzemeler

WEST SYSTEM 105 Regine/205 Sertlestirici - 5:1 oraninda
karigtinihir (dereceli kaplar dahil) —fiberglas materyallerin
emdiriimesi — dolgularla karistirma

402 Milled Fibre Blend - delik, catlak, patlama, oyuklar igin
105/205 ile karistirilir.

409 Microsphere Blend — diizgiin gizikler ile oyuklarin yanisira
boya veya astardan dnce tamir icin 105/205 ile karistirilir.

450g/m? cift eksenli bant — delik ve ¢atlaklarin yapisal tamiri
icin

175g/m? cam bandi — ince laminatlar veya yari yapisal
hasarlarin tamiri igin

Peel Ply emdiriimis epoksiye uygulanip, kiirlemeden sonra
soyuldugu zaman purlizsiz ylzey saglar
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Basarili tamirin 4 adimi

Degerlendirme e Hazirlik ¢ Tamir o Diizeltme

Degerlendirme

Hasarin kapsamini tespit ediniz. Emin degilseniz bir sérveyére
daniginiz. Kullanilacak malzemeleri tespit ediniz.

Hazirhk

Bitlin ylzeyler kuru ve kontaminasyondan(istenmeyen
maddeler ) ar olmalidir. Tamir edilecek yuzeyleri ve temel
malzemeleri kurutmak igin 1si tabancasi kullaniniz. Yizeyleri
yagdan arindirmak igin temiz aseton veya WEST SYSTEM
850 Solvent kullanilabilir.

Epoksinin verimli bir sekilde yapismasi i¢cin minimum 80 grit
kullaniniz. GRP kiiglik bir avug taslama makinesi veya raspa
ile dizeltilebilir. GRP mevcut minimum 12:1 oraninda yaplya
sevli kenar gerektirir (laminat kalinidin boyutlarinin 12 misli
‘bindirme’ baglantisi). Dingy bot gibi bazi ince laminatlarda
25:1 oranina ylkseltiimesi gerekebilir. Daha fazla tavsiye igin
yerel distributoriiniize danisiniz.

Tamir

GRP tamirleri iki asamali yapistirmadan yararlanir. Yani,
tamirden dnce yuzeyler Regine/Sertlestirici ile astarlanir.

Kiglk asinma veya ciziklerin tamiri igin 409 kullaniniz.
Delamine guverteler ve perdelerin tamiri icin 406 kullaniniz.

Delik ve patlaklar igin 402, dokuma veya cift eksenli bant
kullaniniz.

Peel ply raspalamayi gereksiz kilar veya boya ya da polyester
astar uygulamadan dnce titiz bir sekilde asindirma yapiniz —
dogru ylzey hazirlidi igin boy Ureticisinden tavsiye isteyiniz.
Tamirin minimum 48 saat sertlesmesini bekleyiniz veya o6lgili
1st ile hizlandiriniz.

Diizeltme

Nihai tamirde kusurlari doldurmak icin 409 kullaniniz.

Tamiri UV 1sinindan korumak igin boya veya kaliteli polyester
astar kullaniniz - dogru ylzey hazirligi igin boy Ureticisinden
tavsiye isteyiniz.

Saglik ve Emniyet

Cam takviyeli plastik raspalanirken toz maskesi ve vicudu
kaplayan giysi kullaniniz. Epoksinin deriye temasindan
kagininiz. Kurlenmemis epoksiyi raspalamayiniz veya
zimparalamayiniz. Tam bilgi i¢in bakiniz: MSDS.
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WEST SYSTEM iiriinleri kullanilarak
yaygin GRP tamirleri

5:1 karisim oranindan sonra dolgu tozu eklenmeden veya
cam emdiriimeden 06nce regine ve sertlestiricinin iyice
karistiriimasi gok 6nemlidir.

Fiberglas teknelerin tamiri konusunda daha fazla bilgi igin:
www.westsystem.co.uk adresinden Ucretsiz indirilebilen veya
uygulama DVD’si kapsaminda bulunan “002-550 Fiberglas
Tamir Kilavuzu”

Kiglik catlak ve ciziklerin tamiri
(105, 205, 409)

1. Yukaridaki ylzey hazirlama
rehberini takip ediniz.

2. Kalin ve sarkmayan bir
karisim elde etmek igin epoksi
karisimina 409 Microsphere
Blend ekleyiniz. Karigimi
O6nceden emdiriimis oyuga siva
malasi ile surtiniz.

3. 24 saat sertlesmeye birakiniz.

4. Boyamadan &nce raspalayarak
bigim veriniz. Gerekirse bombe
veya yumrulari dizeltmek
icin 80-grit zimpara kagidi
kullaniniz.  Zimpara sinifini
minimum 120 grite dlsUrerek
iyice zimparalayiniz.

5. Uste astar veya iki parcall
poliretan boya uygulayiniz.
Her ikisi de epoksi igin gereken
ultraviyole korumasi saglar.
Son hazirlik ve uygulama igin
boya Ureticisinin tavsiyelerine
uyunuz. (Veya icin birinci kalite
polyester astar kullaniniz.)
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Glverte, kabuk ve perdede 6zlu
delaminasyon tamiri
(105,205,409, Cift eksenli cam bandi, Peel Ply)

1. Yukaridaki ylzey hazirlama
rehberini takip ediniz.

2. Delamine alani belirleyiniz.
Tipik olarak, 6z ile temastan
once kabuga baski uygulamak
yumusak bir his verir ve kabuk
ile 6z arasinda bir bosluk
oldugunu gosterir.

3 Yeniden yapistirmadan &nce
0zin tamamen  kurumasi
saglanmalidir. Delamine alanin
yaklasik 75mm 6tesinde 25mm
aralikli olarak 6mm delikler
aciniz.  Delikler  kabuktan
0zlin 1/3 oraninda igine dogru
olmalidir.

4. Sinnga  edilebilir  epoksi
karisimina 409 Microsphere
Blend ekleyerek siringayi
doldurunuz. Siringanin ucunu
geregi gibi dizeltiniz.

5. Kalinlasan karisimi delamine
alanda agilan bitin deliklere
enjekte ediniz. Kabuk ile 6z
arasindaki bltlin alanlara epoksi
islemelidir.

6. Epoksi kirleninceye kadar ¢z ile temasa zorlamak igin
kabugun (zerine agirlik koyunuz. Kabugun ylzeyi ile
agirlik arasina plastik bir tabaka koymak yanliglkla
yapigmayi onler.

7. Eger kabuk zarar gorirse 6zl yapistirdiktan sonra hasarli
laminati degistirmeniz gerekir. Bunun igin 450 g/im? cift
eksenli bant kullaniniz.
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Delik ve patlaklarin tamiri
(105, 205, 402, Cift eksenli cam bandi, dokuma

bant, Peel Ply)
. Yukaridaki ylzey hazirlama

rehberini takip ediniz.

. Eger delik yapisal 06nem

tasimiyorsa (yani, capl
25mm’den kiiglikse) arkaya bir
bigimlendirici koyunuz ve laminati
yerine yerlestirmek igin regine-
sertlestirici ile karigimli 402 Milled
Fiber Karigim kullaniniz. 8. adima
geginiz.

. Eger delik yapisal nem tasiyorsa

(yani, capi 25mm’den blyukse)
asagidaki adimlari takip ediniz ve
450 g/m? bez kullaniniz.

. lyi yapisma elde etmek igin kati

laminata yeterli ylizey alani
saglamak icin deligin kenarini
egimli bir hale getiriniz. Mevcut
GRP kahnliginin  12-25 misli
genisliginde bir egim yeni tamir
icin mikemmel bir yiizey alani
olusturur.

. Gerekirse, deligin i¢ tarafinin

Uzerini plastik kaph kontrplak ile
destekleyerek tamir icin destek
saglayiniz.

. Gereken laminat kalinhgi elde

edilinceye  kadar asamali
ebatlarda disk seklinde bezler
kesiniz.

. Deligi doldurmak igin birka¢c kez uygulama yapilmasi

gerekebilir. Bir sonraki tabakay! uygulamadan énce her

tabakanin pekismesini saglayiniz.

. Gerekirse peel ply bandi emdirmek icin daha fazla epoksi

ekleyerek tamiri kaplayiniz ve kirlenmeye birakiniz.

. Kurlenmeden sonra peel ply bandi g¢ikariniz. Epoksi

karisimini 409 Microsphere Blend ile kalinlastiriniz ve

kirlenen tamirin izerine sap yapiniz.

10.Kirlenmeden sonra dolguyu zimparalayiniz ve tamire

yeterli UV stabilitesi kazandirmak icin astar veya boya

uygulayiniz.
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Donanimin yeniden takilmasi ve

yerlestirilmesi
(105, 205, 402 veya 406 [ayrica satin alinir])

1. Yukaridaki ylzey hazirlama
rehberini takip ediniz.

2. Donanimi yerine yerlestiriniz.
GCevresini  kursun  kalemle
belirleyiniz. Donanimi kaldiriniz
ve isaretlenen cevreyi bantla
maskeleyiniz.

3. Yuzeyleri yukarida belirtilen
sekilde hazirlayiniz.

4. Eslenen her iki ylizeyi epoksi
karisimi ile kaplaymniz. Pergin
deliginin icine epoksi zamk
fircasiyla veya siringayla
epoksi enjekte ederek emdirme
yapiniz.

5. En iyi sonucu elde etmek igin
406 Colloidal Silica satin aliniz
veya 402 Milled Fibre Blend
kullaniniz. Mayonez kivami elde
etmek icin epoksi karisimina
402 veya 406 ekleyiniz. Eslenen
ylzeylerin percin delikleri ve
diglerine bol miktarda slriniz.
Gerekirse delikleri doldurmak
icin siringa kullaniniz.

6. Donanimi yerine yerlestiriniz
ve epoksinin bir kismi digari
tasincaya kadar sikistiriniz. Asiri
sikmayiniz. Epoksi dozunun kalici bir sekilde civatalara
yapismamasini sadlamak igin balmumu veya hafif yag
surundz.

7. Fazla epoksiyi karistirma c¢ubugu ile temizleyiniz.
Maskeleyici bandi ¢ikariniz. Baglantiya ylk uygulamadan
once 21°C sicaklikta 24 saat sureyle klrlenmeye
birakiniz.
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