En snabb guide for
reparation av glasfiber

Forpackningen innehaller:

250g 105 Bas, 50g 205 hardare, 1m 450g/m 125mm bred
vav, 1m 175g/m 75mm bred enkel glasfibervav, 1m 100mm
bred Peel Ply vav, 1 tub 402 hackad glasfiber, 1 tub 409
mikroballonger, 2 par handskar, 1 rérpinnar, 3 blandkarl, 2
penslar, 2 sprutor, instruktioner och CD.

Material

WEST SYSTEM 105 bas/205 hardare - blandas 5:1
(graderade muggar finns i forpackningen). Anvands il
ytbehandling — inpregnering av glasfiber — att blandas med
fyllnadsmedel.

402 hackad glasfiber — blandas med 105/205 for att laga hal,
sprickor och report.

409 mikroballonger — blandas med 105/205 till ett fint spackel
for att fylla sprickor och for att tacka en lagning innan méalning
alt. gelcoatering.

450g/m? biaxial vav — for strukturlagning av hal och sprickor.
175g/m? glasfibervav — fér lagning av tunna laminat.

Peel ply ger en en yta som inte behdver slipas om den
appliceras pa vat epoxy och avlagsnas efter hardning.
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4 steg till en lyckad reparation
Bedoma e Forbereda e Reparera e Finsish

Bed6mning

Klargér skadans storlek. Om det ar oklart konsulteras en
besiktningsman. Se 6ver vilka material som ska anvandas.

Forberedning

Alla ytor ska vara rena, torra och fria fran kontaminering.
Varmepistol kan anvéndas for att torka ytorna som ska
repareras. Anvand WEST SYSTEM 850 eller aceton for att
rengora fran eventuell fett och smuts.

Anvand sandpapper med kornstorlek 80 for att optimera
epoxyns bindning. En liten vinkelslipmaskin kan anvandas for
att slipa glasfiber. Glasfiber behdver en snedslipad kant for
varaktig/permanent bindning, denna fog boér vara 12 ganger
bredare an laminatets tjocklek (12:1). Vid tunna laminat,
exempelvis pa jollar, sa kan detta férhallande behdva vara
25:1. Kontakta din aterforsaljare fér mer info.

Reparation

Glasfiber-reparationer blir starkare av 2-stegs limning vilket
betyder att ytan primas med ren epoxy-blandning (bas/
hardare) fore reparation.

Anvand 409 for att reparera mindra marken och repor.

Anvand 406 for att reparera delaminerade dack och
skiljevaggar.

Anvand 402 alternativt glasfibervav for hal och liknande.

Peel ply gor att slipning inte behdvs fore applicering av farg
eller gelcoat — var alltid noga att folja dessa leverantorers
instruktioner om férberedande av underlaget.

Lat reparationen harda minst 48 timmar, detta kan paskyndas
genom att tillféra varme.

Finish

Anvand 409 for att fylla ut lagningen och for att fa en fin yta.
Anvand farg eller polyester av god kvalité for att skydda
reparationen fran UV-ljus — f6lj dessa leverantérers rad om
hur underlaget ska forberedas.

Halsa och sakerhet

Anvand andningsskydd samt skydd for kroppen vid slipning
av glasfiber. Undvik hudkontakt med epoxy. Slipa inte
ohardad epoxy. Se MSDS sakerhetsdatablad for komplett

information.
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Vanliga glasfiberreparationer med
hjalp av WEST SYSTEM

Det ar mycket viktigt att blandningsférhallande bas:hardare
5:1 foljs samt att bas och hérdare noggrant blandas innan
fylinadsmedel tillsatts.

For mer information om hur man reparerar glasfiberbatar
vanligen las “002-550 Fiberglass Repair Manual” vilken
laddas ner gratis pa www.westsystem.co.uk.

Reparation av mindre repor och marken
(105, 205, 409)

1. Folj raden om forberedande av
ytan enligt ovan.

2. Tillsatt fyllnadsmedel 409 till den
blandade epoxyn for att gora ‘ y
ett tjockt, ej rinnande spackel. ‘=
Spackla i blandningen i den
primade haligheten.

3. Lat harda i 24 timmar.

4. Slipainnan malning. Anvand 80-
papper for att utidmna om det
behovs. Slipa till jamnt resultat
genom att gradvis byta till finare
sandpapper — minimum 120-
papper.

5. Applicera gelcoat eller 2-
komponents polyuretan-
lack, bada ger det UV-skydd
som epoxy behdver. Folj
fargfabrikdrens rad om hur ytan
ska forberedas.
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Reparation av delaminering i dack och

skiljevaggar

(105,205,409, Biaxial glasfibervav, Peel Ply)

. Folj raden om forberedande av
ytan enligt ovan.

. Lokalisera det delaminerade
omradet. Trycker man med
handen sa kanns det normalt
tydligt att det finns luft mellan
plasten och laminatets karna.

. Innan lagningen kan pabdrjas
maste laminatet torkas ut. Borra
6mm hal med 25mm mellanrum.
Gor detta ytterligare ca 75mm ut
fran det delaminerade omradet.
Borra med ett djup pa ca 1/3ini
karnan.

. Tillsatt fyllnadsmedel 409 till en
blandning som passar i spruta.
Fyll  sprutan och anpassa
spetsens storlek med en sax.

. Injecera blandningen i alla
borrade hal det delaminerade
omradet. Massera in epoxyn i
alla haligheter.

. Lagg pa vikt for att pressa ihop
laminatet under tiden epoxyn
hardar. Lagg plastfolie som

skydd mellan vikt/laminat for att inte limma fast vikterna.

. Om ytan ar skadad anvands 450g/kvm biaxial vav.
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Reparation av hal
(105, 205, 402, Biaxial glasfibervav, Vavda
glasfibervav, Peel Ply)

1. FOlj raden om forberedande av
ytan enligt ovan.

2. Ar halet mindre an 25mm
diameter, lagg ett mothall bakom
och anvand bas/hardare blandat
med 402 hackad glasfiber — ga
till steg 8.

3. Ar halet stérre an 25m diameter
och viktigt for strukturen foljs
punkterna nedan och anvand
450g/kvm vav.

4. Snedslipa halets kanter for att
ta fram helt och frascht laminat
samt for att 6ka vidhaftningsytan.
En snedslipning med 12 till 25
storre yta an laminatets tjocklek
ger en utomordentligt bra
vidhaftning for reparationen.

5. Vid behov anvands ett plastklatt
mothall pa halets insida.

6. Klipp ut vav som ska fylla
halet tills laminatets tjocklek
uppnatts.

7. Flertalet lager kan behdvas
for att fylla halet. Lat varje
lager bli klibbtorrt innan nésta
appliceras.

8. Lagg Peel Ply pa sista lagret
och lat harda ut.

9. Ta bort Peel Ply duken nar
lagningen  hérdat.Gér en
spackelblandning av  bas/
hardare och fyllnadsmedel 409
och spackla pa denna.

10.Nar lagningen hardat slipas den jamn och tacks med
gelcoat eller farg/lack for att UV-skyddas.
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Montera beslag mm
(105, 205, 402 or 406 [séljs separat])

. Folj raden om foérberedande av

ytan enligt ovan.

. Placera beslaget eller dyl. i

position. Markera placeringen
med en penna, ta bort beslaget
och maskera omradet med tejp.

3. Forbered ytan som ovan.
. Stryk pad epoxy pa bada

kontaktytorna samt injecera
skruvhal.

. For basta resultat kop

fyllnadsmedel 406 alt. anvand
402. Blanda med epoxyn till
en konsistens lik majonés.
Applicera generdst pa alla
kontaktytor samt skruvhal.

. Montera beslaget och dra at

tills en del av epoxyblandningen
klams ut. Var noga att inte
overdra skruvarna. Skruvar eller
bultar doppas i wax alt. lampolja
for att forhindra att de fastnar
permanent.

. Ta bort &verflédig epoxy med

en blandpinne och ta bort
maskeringstejpen. Lat hérda
24 timmar vid 21°c innan
anvandning.
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